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Cliente R Remision Fecha e REPORTE FS o -
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(Customer). FLESA'ANAHUAG (Remission) (Date). ol (Report No.)
Tipo de Producto Peso Lineal | Peso Lineal | Nimeros
I
( Type of O“::r;:: ::'I:: de Didmetro Espesor [Tislij:::;s] 'I'f::“:'; Longitud Norma Grado U:; ::Io Peso Unitarlo (Mass per (Massper | de Tubo
Pipe/Delivery { Work Order) (Diameter) (Thickness) pulg (In) ulg (mm) mtgrts (Length) ples (ft) (Specification): (Grade): (mass) Ibs {mass) kg. meter) meter) (Pipe
Condition): RUCB ! Ibs. Xple | kg.Xmtr. | Number)
SAWH 625 26 0.312 79 6.1 20.0 ASTM A139 Grado B 1709.1 771.7 85.42 127.49 18
l:':'el;::, 15-0214A | 15-0224B 15-0225A 15-02218 15-0225B 15-0226A | 15-0226B 15-0228A 15-02288 15-0230A | 15-0230B | 15-0246A 15-02468 15-0247A 15-02478 15-0250A 15-02508 15-02528
ik Propledades mecanicas del Acero de la Tuberia
Col T mical Composition). ;
mposicién Quimica del Acero (Chemical Composition) (Steel Mechanicals Properties).
Limite Traccion Limite Eldstico =
No. Colada [Tensile Strenght) (vield Point) %
(Heat). C Mn P s v Cr Cu NI Mo KSI (MPA) KSI (MPA) Elongacién
Si Nb Ciiw
L T w L T ( Elongation }
0.3 MAX 1L2MAX. | 0.05MAX. |0.045 MAX.| 0.08 MAX, 04MAX. | 04MAX. | 0.4MAX. |0.15 MAX. 60 (412) MIN. . 35(241)MIN. MIN 27
481139701 0.146 0.150 0.295 0.017 0.004 0.003 0.000 0.007 0.010 0.005 0.001 0.208 76.57(528) ‘ - [ 75.56(521) | 56.66(390) ‘ - 28
cal sul
. l R.esullada dé Prﬁeba de o
Método de Inspecclén No-|Indicadores de Resultado e Impacto Tempertura de Prueba de Doblez Gulado
Presién Duracién Tipo T*Cmin. |Metalografi Destructiva Referencia Macrografia Prueba de Aplastamiento [Charpy Test) Impacto { Bending Test )
[Pressure). (Time). {Type). (Temp). a (Non ::::;:3',"'9 Test lIRt;f[erente [MW:i;i:‘ll’:;'C test [Flattening Test) Metal Base (Base Metal). | Charpy Test Temperature}. (Qw-160)
b i ndicator) Prom(Average). )
| UltraSonido | ACEPTADO ACEPTADO ACEPTADO
512 P 10 Seg. N/A N/A N/A N/A
B 8 d {um) {Accepted) hi1g (Accepted) | / / / (Accepted)
N e - B _ = ] e ST
Autorizé (Approve):

Este certificado ampara los niimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las especificaciones arriba
mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropladamente. ("There no is guarantee on the use of these products for applications that are outside of the scope of the
specification, or the inapproplate use of them")
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