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Ndmero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
*Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONEC 17025:2005

INFORME DE RESULTADOS

INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO

Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/01/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
S « o < INDICACION
T4 w wo
No SR T E S | oistancia
. R 51£ 12
DE L g 0ol & g E DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDA 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO EL 23| & [25| ANGULAR | SUPERFICIAL s
wo [a] ['4 9
&) z X Y
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm) } (em) | (mm) (cm)
1 0A2097 N/A | N/A| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
1(ZAC) 0A 2097 N/A | N/A| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion APl 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION +
xT [dddddddddd
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION RN O] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA IWQ&N EN RELACION CON EL ORIGEN & Y Ne
——p
ELABORO PRO, RECIBIO
/
Andrés Roldan Salas BrauN@ R mirgz
TECNICO NIVEL | V TE NI 1 ‘ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA Y/ HIRVIA NOMBRE Y FIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLOSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS ADOS Y N RAN SER REPRODUCIDOS PARGIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0

FP-22-LA-01
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entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Namero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONEC 17025:2005

4 i i B
Fabricacioaes Industriales Tumex S.4. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/02/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 ) i HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 " CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4 ‘
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. ' " % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION ' '
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION: ' Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53GR.B
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ' ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAwW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
S« ” < INDICACION
22 |9, [sd 5
No. ON wol g3 =
DE C < OG| & |Z&| DISTANCIA | DISTANCIA | E | DISTANCIA EVALUACION
TUBO E $3| Y {2 | ANGULAR |suPERFICIAL ['ROFUNDIDAG 9
go a & S
=] Zz X Y
(om) ()T (i) | Cmm)] (in) | (mm) | (in) | (mm) | (em) | (mm)| (om) ,
2 0A 2097 NA|NA] a5 | NA | NA N/A NA | NA NA | NA | NA N/A Aceptado
2 (ZAC) 0A 2097 NA|NA] 29 | NA | NA N/A N/A | NIA NA | NA | NA N/A ) Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
OTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION -
noas: N x| T Xt
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NN \ \ \ ANV NN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN /\\\ J '\,
—_— )
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL |
NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN BXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO ROFRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, AMENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01
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entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Namero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17026:2005

Fabricaciones Industriaies Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/03/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tuititlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1 DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 ' CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. ) o % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A ’ PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION ‘
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales  PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST ' HAZ:  Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua ' PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso " CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
8« ‘,ﬁ < INDICACION
O Z wo
Zz oz [m]
No. 58 wol| S i ]
DE C < OG| & |2 x| DisTANCIA | DISTANCIA E | DISTINCA EVALUACION
TUBO EQ S| ¥ |3h| ANGULAR |suPERFICIAL [PROFUNDIDAD
w o o 9 .
al z X Y
(cm) (aB)] ¢in) L (mm) ] (in) § (mm) | (in) | (mm) | (em) | (mm)] (cm) ‘
3 0A2097 N/A | NIA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
3 (ZAC) 0A 2097 N/A | NA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A NA | ‘Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacién API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION - — l
‘ XT+ dadedaaaaad
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NN ST TEN] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Y Ne
— X
ELABORO R RECIBIO
Andrés Roldan Salas ’ Brauliy
TECNICO NIVEL | REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRM. - FOMBRE\Y 7IRMA NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI i'OTALMENTE, AMENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01
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entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacién otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

Fabricacioaes Industriales Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/04/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPQ UTILIZADO: UTen linea de 6 canales  PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
P ? < INDICACION
QZ w o
r oz o
No. SR wol S |5 2 | DISTANCIA
DE T 5 ?5 2 % g % DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDA 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO '2 w 20|z |25 ANGULAR | SUPERFICIAL >
w o (=] o 9
=] z X Y
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
4 0A 2097 N/A | NNA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
4 (ZAC) 0A2097 N/A | NJA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + v
XT [ddddddddddaad
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION SN U NN NNY] FIGURAY
LA DISTANCIA "Y* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICA%:ON EN RELACION CON EL ORIGEN \ Y N—
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas
TECNICO NIVEL | &D REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR NOMBRE Y FIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO-PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE Ni TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




e/ﬂ"@

entidad mexicana
o acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08

1 Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
. 5 & " Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONIEC 17025:2005
emex S.4. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

- 5

Fabricaciones Industriales T

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/05/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales  PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO:  70°y0° ' ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAwW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18

4

3 « @ < INDICACION

oz wo

< O Z oz [a]

No. SN wo| S|4 2 | bistancia
DE i < 3 2 % Lg ﬁ DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAD 5 (FIGURA 1) EVALUACION

TUBO E o 20|z |EY ANGULAR | SUPERFICIAL =

riffa) o & 9

] z X M

(em) (@8) ] (in) ] (mm) ]| (in) (mm) | (in) | (mm) | (cm) f(mm)] (cm)

5 0A2097 N/A | NNA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
5 (ZAC) 0A2097 N/A | NA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
T
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION N dqaadadaaaadd
LA DISTANCIA *X* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X RS- FIGURA
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN ) Y Ne
——p
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR = NQMHRE Y/Rf NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL |

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS W 9'0 DRAN BER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01
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Fabricacioaes Industriales Tumex SA de H

S

Pl

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 1SONEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE:

Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V.

DIRECCION:

ORDEN DE FABRICACION: 5383

Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México

PEDIDO: FIT- 6408

LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México.

ORDEN DE TRABAJO: N/A

INFORME No.:
FECHA: 2011-Feb-16
HOJA: 1DE 1
CODIGO O NORMA:
% INSPECCIONADO:
PROCEDIMIENTO:

UT/06/5383/11

ASME SEC V ART 4
100.00%
PR-22-LA

DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL.: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
5 < . < INDICACION
D £< |° sl 2 T | DISTANCIA | DISTANCIA | = DISTANCIA EVALUACION
TUBO Eq SE| Y |3k| ANGULAR |suPERFICIAL [PROFUNDIDAD S
w o o [ @]
a z i Y
(cm) (@) CGn) T (mm) [ Gn) T (mm) | (in) [ (om) | (em) | (mm)| (cm)
6 0A 2097 NA |[NA| 45 | NA NA | NA NA | NA N/A NA | NA N/A Aceptado
6 (ZAC) 0A2097 NA [ NA] 29 | N N/A N/A NA | NA | NA | NA | NA N/A Aceptado

*

L 4

OBSERVACIONES:

ZAC (Zona Afectada por el Calor)

Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificaciéon API 5L.

—
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION
x| T L C
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION N YA YN WY FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Y Ne
—p
ELABORO R RECIBIO
Andrés Roldan Salas Bratjjo anlirez
TECNICO NIVEL I > T ? v&. 1 REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRI ~ OMBRE Y|A/REA NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NS
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0

DRAN'SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

FP-22-LA-01



ema’
entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Namero de acreditacion N* MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
. B ' | . "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Fabricacioaes Industriales Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para ta competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/07/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Ch:lpan Tultltlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 ' CODIGO O NORMA: = ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO:  N/A PROCEDIMIENTO:  PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL.: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular / Recto " DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ' ‘ ) ANGULO: '70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4 MHz ' ) ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
S« m < INDICACION
oz w o
Z (a4 [a]
No. 389 w88 S
DE E< 05| & |d &| DISTANCIA | DISTANCIA E | DISTANCIA EVALUACION
TUBO Ex $S| WS | ANGULAR |SUPERFICIAL [PROFUNDIDAT 9
Tia) o E 9
2 Z _ X Y
(cm) (aB)] (in) | (mm) | (in) (mm) | (in) | (mm) | (em) J(mm)| (cm) i
7 © 0A2097 NA [NA] 45 | NIA N/A N/A NA | NA NA | NA | NA N/A Aceptado
7 (ZAC) 0A 2097 NA [NA] 20 | NA N/A N/A NA | NA NA | NA | NA N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + L _
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT N\ (( ( g( ( ( ( ( ( ( ( FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN - Y Ne
—— P
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL |
NOMBRE Y FIRI

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PbéMN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV.2.0 FP-22-LA-01




ema’
entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Ndmero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005 -

Eabrmanmnes lIﬂﬂS!l‘iﬂ!l‘.'S Tumex 3 A de .. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/08/5383/11
DIRECCION: Av. Valie de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 ' CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. ' ) % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO:  N/A ) ' ' PROCEDIMIENTO:  PR-22-LA
' DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR.B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua ‘ PROCESO DE SOLDADURA: sAwW
FRECUENCIA: 4 MHz ‘ ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
p4
S < o < INDICACION
of | B |uc o
No. SN wa| |5 2 DISTANCIA
DE i ) 05| x I-I>J 5 DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDID % (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E w 3 é ‘&" g ANGULAR | SUPERFICIAL Al >
w o =) T4 9
o Zz X Y
(cm) i (dB) (in) {(mm) (in) (mm) (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm) .
8 0A2097 N/A | NJA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
8 (ZAC) 0A 2097 N/A | NJA] 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
=
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + rrrrrrrrr T
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X SRS FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CONELORIGEN - Y N
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVV
NOMBRE Y FIRI a/

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NDRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DEC.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




erma’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Namero de acreditacion N° MM-0153-017/08

§ . . Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
e Y i "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Fabricacioaes lndustriales Tomex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion®

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/09/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL.: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: NIA ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
8 « ﬂ < INDICACION
QZ w o
(®] 4 az [a]
No. SN wols |5 2 | DISTANCIA
DE i < 3 2 &:J l;l 5 DISTANCIA DISTANCIA D ROFUNDIDAD "(_; (FIGURA1) EVALUACION
TUBO = 23| £ |Z 5| ANGULAR [SUPERFICIAL 2
w o (=) 14 -O-l
a 4 X M
(cm) (dB)| (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) } (cm) | (mm) (cm)
9 0A2097 N/A | NA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
9 (ZAC) 0A2097 N/A|NA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
/\,
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + T TTTITTIT
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X TN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN A~ Y Ne
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

TECNICO NIVEL | REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOSAEXAMINADOS YWRAN S‘ER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




ermna’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacién otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-{MNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

Fabricacinaes Industriales Tumex S.A. de gv Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/M10/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 ) HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18

P4

3« 2 < INDICACION

QZ w o

< O Zz oz [m]

No. SN wo| S|4 2 DISTANCIA
DE ra S 2 &) 5 L;I &:J DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDA 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E UDJ 20|z |2y ANGULAR | SUPERFICIAL Cz)

w [a]

=) z - il N

(cm) (dB) (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm ) (cm) | (mm) (cm) _

10 0A 2097 N/A | N/IA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
10 (ZAC) 0A 2097 N/A | NA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
="
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + (( ( ( ( ( ( ( ( ( ( (
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X _ NN N N VNN NN NN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN /_J'\ Y Nr
ELABORO A RECIBIO
Andrés Roldan Salas
TECNICO NIVEL | d/ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS YKI@PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE N! TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DEC.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




erma’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

Fabricacipaes Industriales Tumex S.A. ﬁ By Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD “ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTM1/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 ‘ ' ‘ HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 ) CODIGO O NORMA: ~ ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecdmac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A ' ' j o ) PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQ,UIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 ‘MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
8« ‘.ﬁ < INQICACION
No % § L % < % EZ)J g
DE k< O5| & |T x| DISTANCIA | DISTANCIA = D('FSKT;@R"/‘S'f\ EVALUACION
TUBO = S3| ¥ S &| ANGULAR | SUPERFICIAL [PROFUNDIDAR
wo a E Q
Q Z X Y
(em) () Gy T Com) | Gin) T (mm) [ (in) | (mm) | (em) | (mm)] (em)
1 0A 2097 NA [NA] 45 | NA N/A NIA N/A N/A NA | NA | NA N/A Aceptado
11 (ZAC) 0A 2097 NA|[NA| 29 | NA N/A N/A N/A N/A NA | WA | NA N/A Aceptado
* : —
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
L = |
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + (( ( ( ( ( ( ( ( ( ( (
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X NN NNV VN VN N FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN m - Y N
———
ELABORO RECIBIO

w

Andrés Roldan Salas
REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL : D NI
NOMBRE Y FIRM, . ROMBRA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




erma’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 {SO/IEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

Fabricaciones Iadustriales Tomex 5., de C.V.

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/12/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tuiltitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16

ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE1

PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO:  NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA

DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR.B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular / Recto " DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sSAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
S« o < INDICACIQN
2f Y |sd 3
No. SN wolS|2Ja 2 DISTANCIA
DE e < g (&) 5 'é] ﬁ DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAD ("_5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E W 20l [EY ANGULAR | SUPERFICIAL >
ya) o 4 9
a 2 X Y
(cm) (dB) (ip) (mm)_ (in) (rhm') (in) (mm) (cm) (.mm) (cm) i
12 0A 2097 N/A | N/A| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
12 (ZAC) 0A 2097 NA | NA| 29 N/A N/A N/A NA | NA N/A N/A N/A N/A Acéptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION e
’ XT+ daddaaedaaad
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION RS SETTENRUTY] FIGURAY
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Y Ny
N —_—P
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REV. 20

et

MO

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDYSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

FP-22-LA-01




Fabricaciones Industriales Tumex 8.A. de B.V.

erma’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
*Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTI13/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 ' ’ ‘ HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST ' HAZ:  Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAwW
FRECUENCIA: 4MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
P 2 < INDICACION
OZ w o
P-4 oz o
No. SR wol S (L@ 2 | DISTANCIA
DE i S 3 &) ﬁ Lg % DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDA (L.; (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E S3| ¥ (25| ANGULAR | SUPERFICIAL S
o o (4 S
=) 4 X M
(cm) _ (aB) ] (in) (mm) (in) _(‘mm) (in) (mm) | (cm) | (mm)| (cm)
13 0A 2097 N/A | NA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
13 (ZAC) 0A 2097 N/A | NNA] 29 N/A N/A N/A " N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacién API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
=
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + ((( ((( ({ ( ( ( (
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X NNN N NN VN NN NN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACIéN EN RELACION CON EL ORIGEH Y Ne
N ——————
"~ -~
ELABORO A RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL |
NOMBRE Y FIRM,

REV. 2.0

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

FP-22-LA-01



eﬂh

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
- Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
. "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/EC 17025:2005

Eanrinaniaies Industriales Tumex $.A. de n' Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTH4/5383/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION ‘
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales ~PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAaw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
zZ
3 < a < INDICACION
QZ w o
< O P4 oz [a)
No. SN wa| S (S 2 | DISTANCIA
DE i < SG| & |Z&| DISTANCIA | DISTANCIA o ROFUNDIDAC E oA EVALUACION
TUBO EL 23| £ |Z&| ANGULAR | SUPERFICIAL =
w o o 4 9
o Z X Y
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
14 0A2097 N/A | NA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
14 (ZAC) 0A 2097 N/A | NA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
&- o
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + i I
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT \(( ( ((( ( ( ( ( ( { FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Ne
7 - Y—>5 |
ELABORO RECIBIO
[ ‘
Andrés Roldan Salas Brauljy Rujz|isbs
TECNICO NIVEL | a/ ot REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR) _AOMBRH Y FIR NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NOREGDRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE N TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DEC.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01



eﬂ"w

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N°® MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/EC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/15/5383/11
DIRECCION: Av. Valie de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tuititlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16
ORDEN DE FABRICACION: 5383 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 ' CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de_México. ) % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO:  N/A ' ' ' PROCEDIMIENTO:  PR-22.LA
v DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) ‘
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAaw
FRECUENCIA: 4 MHz ' ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
pd
3« @ < INDICACION
QZ w o
< O r4 oz [w)
No. ON ol w 2
DE < 83| 2 D x| DISTANCIA | DISTANCIA . E 3'23&';“ EVALUACION
TUBO En $3| Y |Sk| ANGULAR |SUPERFICIAL [PROFUNDIDAR 9
wo o % 9
a -4 X Y
(cm) (dB) (in) (mm) (iq) v(mm) (in) (mm‘) (cm) (mm? '(cm) :
15 0A2097 N/A | NJA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
15 (ZAC) 0A 2097 N/A | NJA| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A NA | NIA NIA Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
=
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION N dqaddaaaaaadd
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION X RN TR UNY] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN é\ Y N
—p
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

TECNICO NIVEL | 6)/ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR] __—0 ] NOMBRE Y FIRMA :
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PUBRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01
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acién, a.c.

Nomero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/NEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE:
DIRECCION:
ORDEN DE FABRICACION:

PEDIDO:

Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V.

Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Franclsco Chilpan, Tultitlan, Estado de México

5383

FIT- 6408

LUGAR:

Planta Tecamac, Estado de México.

ORDEN DE TRABAJO:

N/A

INFORME No.:
FECHA: 2011-Feb-16
HOJA: 1DE1
CODIGO O NORMA:
% INSPECCIONADO:
PROCEDIMIENTO:

UT/16/5383/11

ASME SEC V ART 4
100.00% )
PR-22-LA

DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO:
MODELO:
No. SERIE:

UT en linea de 6 canales
SOFRATEST '

N/A

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales

PATRON DE CALIBRACION:

HAZ:

Angular / Recto

Probeta No.1

ANGULO:
ACOPLANTE: Agua

70°y 0°

MATERIAL: ASTM A-53 GR. B
DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
ESPESOR: 1/4 in (6.35mm)

PROCESO DE SOLDADURA: sSAW

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
P (Lﬁ < ' INDICACION
z w
No % R w3l s |5 % S | bistancia
. o S
DE L < ‘3 2 E g % DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAL g (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO '2 W zo|la |2 ANGULAR | SUPERFICIAL >
w o o o 9
a z X M
(cm) (dB)| (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) f(mm) (cm)
16 0A2097 N/A I NA| 45 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
16 (ZAC) 0A2097 N/A | N/A| 29 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A NIA Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
s
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + f( ( ( (T ( ( (
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION x XN OETUNT NN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN \X Y Nr
—_——p
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

TECNICO NIVEL O\/ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIR : NOMBRE Y FIRMA
P DRAﬂER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.

0

FP-22-LA-01



REPORTE DE LIBERACION DE TUBERIA Y/O ACCESORIOS REVISION No.3, 8
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" FOLIO RL/01/5383/11

.ll CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO FECHA 2011-02-18

fakricaciones indusriales Tamex : TEL: 0177 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 JHouA: 1 DE 1

CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

DIRECCION: AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN TULTITLAN ESTADO DE MEXICO

PRODUCTO: TUBERIA DE ACERO AL CARBONO

ORDEN DE FABRICACION: 5383 PEDIDO No.  FIT-6408 DIAMETRO NOMINAL EXTERIOR :660.4 mm (26") |ESPESOR DE PARED NOMINAL:6,3 mm (1/4")

FECHA DE INSPECCION TUBO No. ACCESORIO | LONGUITUD (m) VD LP uT RT PH RECUBRIMIENTO OTROS
2011-02-17 1 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 2 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 3 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 4 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 5 N/A 6,11 oK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 6 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 7 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-17 8 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 9 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 10 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 11 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 12 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 13 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 14 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 15 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-18 16 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK

\\
\\
\

IVD =INSPECCION VISUAL Y DIMENCIONAL.

NOMENCLATURA: OK= ACEPTABLE, N/A= NO APLICA, v~ IGUAL AL DATO ANTERIOR, LP=LIQUIDOS PENETRANTES RT= RADIOGRAFIA, UT= ULTRASONIDO, PH= PRUEBA HIDROSTATICA.

OBSERVACIONES:

ELABORO

APROBO

DANIEL VELAZQUEZ GARCIA

CECILIO SALAZAR QUEZADA

NOMBRE

NOMBRE

MA

FP-20-LA-01




INFORME DE RESULTADOS DE PRUEBAS DESTRUCTIVAS

LABORATORIO "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO
TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99

REVISION No: 1.4

FOLIO| |AQO01/5383/11

HOJA 1DE1

CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. FECHA DE RECEPCION 2010 - Octubre - 29
DIRECCION AV: VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN FECHA DE PRUEBA 2010 - Octubre - 29
|MaTERIAL PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 6,3mm (1/4 in) DE ESPESOR. FECHA DE EMISION 2010 - Enero - 20
|PrODUCTO N/A PEDIDO FIT-6408
PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-14-LA. ORDEN DE FABRICACION 5383
NORMA DE MATERIAL | ASTM A-53 GR-B | [ NORMA DE PRODUCTO | N/A | {NORMA DE EVALUACION ASTM A-53 GR-B
ANALISIS QUIMICO POR ESPECTROMETRIA
% EN PESO
FOLIO | COLADA O
PROBETA
OPIEZA | MATERIAL c Mn Si P s Al Cu Ni cr Mo \Y; Ti Nb EVALUACION
PAQ/158/10 20158 24523 0.125 0.907 0.143 0.024 0.029 0.044 0.036 0.023 0.010 0.010 0.003 0.002 0.029 oK
i
Jequipo: ESPECTROMETRO DE EMISION OPTICA MARCA BAIRD
NOMENCLATURA: NJ/A = No aplica N/P = No presenta OK = Aceptable X = No Aceptable . ,
OBSERVACIONES ELABORO AP zV
DANIEL VELAZQUEZGARGHA CECILIO SALAZAAR QUEZADA
RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS JEFE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS
LOS RESULTADO CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS ENSAYADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S. A. DEC. V.

Fl-14-01-LA-01




i
s Industriales Tumex S.A. de B.V.

INFORME DE RESULTADOS DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

LABORATORIO ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO
TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99

el

ST

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo fa norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Requisistos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion®

INFORME DE RESULTADOS No.

1T01/5383/11

REVISION No: 3.3

ASTM A-53 GR-B

FECHA DE RECEPCION

2010 - Octubre - 30

CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. NORMA DE MATERIAL
DIRECCION » AV: VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN NORMA DE PRODUCTO N/A FECHA DE PRUEBA 2010 - Octubre - 30
[maTERIAL O PRODUCTO PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 6,3mm (1/4 in) DE ESPESOR. NORMA DE EVALUACION ASTMA-53GR-B |FECHA DE EMISION 2011 - Febrero - 22
|PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-12-LA NORMA DE ENSAYO ASTM E-8 PEDIDO FIT-6408
TIPO DE PROBETA ESTANDAR PLANA METODO DE CEDENCIA OFFSET02%  |ORDEN DE FABRICACION 5383
\VELOCIDAD DE ENSAYO CEDENCIA: 2,85 mm/min (0,112 in/min)  RESISTENCIA A LA TENSION: 22 mm/min (0,866 in/min) HOJA 1DE1
TENSION
ESPESOR ANCHO PUNTO DE RESISTENCIA A | RESISTENCIA ALA
PROBETA F%Ll'é’ZAo COLADA O INICIAL FINAL INICIAL FINAL CEDENCIA CARGA MAXIMA | | A CEDENCIA TENSION o RED[é/G/?EéiN EVALUACION
in mm in mm in mm in mm b N b N psi MPa psi MPa
PAQ/237110 | 20158 24523 0258 | 655 | 0118 | 300 | 0498 | 1265 | 0350 8.89 7402 | 32926 | 8229 | 36604 | 57,832 399 64,293 443 262 - oK

INOMENCLATURA: N = Newtons Ib =libras Mpa = Megapascales psi = Libras fuerza por pulgada cu:

adrada 1lb = 4,4482 N 1psi = 0.006895 MPa N/P # No presgata N/A = No Aplica OK = Aceptable X =No ao@hble

OBSERVACIONES

i

DANIEL VELAZQUERESARCIA—

RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

CECILIO S R QUEZADA

JEFE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS PROBADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS TOTAL O PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE "FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S. A. DE C. V."

Fl-12-01-LA-02




