
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOIIEC 17025:2005 

Fab~ícaeiones Indristriales Turnen 8.1. $E c.!. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRASONICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0115383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 1 DEI 

PEDIDO: FIT- 6408 C~DIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 
ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

II EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" v O" ESPESOR: 114 in 16.35mm\ - - 
- 

- - 

11 TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudiñales ACOPLANTE: ~ b u a  PROCESO DE SOLDADURA:' SAW 11 - 
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE lNSPECCl6N 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELAC16N AL EJE DE LA UNI6N 

LA DISTANCIA 7- LOCALIZA LA POSICl6N DE U I N D E A q T N  EN RELACI6N CON EL ORIGEN h II 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCL~IVAMENTE A LOS ELEMENTOS 1 ~ 6 ~ 6 ~ 0 s  Y NG~~RÁN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m ema' 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017fl8 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 2012-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 - - 

FaBrícacioiies Ifldaistríales Turnen B.A. $I! &.U. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

I i a l  

11 CLIENTE: Plesa Anahuac Y Cias. S.A de C.V. INFORME No.: UT10215383111 11 

II 
- .  

DIRECCIÓN: Av. valle de las Alamedas 66-0,'Col. ~ranc'isco Chilpan; ~ultitlan,'~stado de ~éx ico  ' ' FECHA: 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 ' . ' MOJA: 
11 PEDIDO: FIT- 6408 

e 

CÓDIGO O NORMA: ' ASME SEC V'ART 411 II . -- .- - .  . - - - - - -  - - - . - - - - - . . . . . . . . 

LUGAR : plan& Tecámac. Estado de 'México. ' ' ' % INSPECCIONADO: 100.00% 1 1 
(1 ORDEN DE TRABAJO: ' NIA ' ' PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 11 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

11 EQUIPO UTILIZADO: UT en iinea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 11 
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE. NIA ÁNGULO: " 7ooye" " 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacidn son de acuerdo a la especificacidn API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA " X  LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDIcACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditaaón, a.c. 

Número de acreditación N" MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 20081 2-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~ieaciones Indastriales Turnrrn S.A. de 6.11. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRASÓNICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10315383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las  lamed das 66-0, Col.'~rancisco Chilpan, ~ult i t lan, ~ s t a d o  de Mbxico FECHA: 201 1 -Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: AS~V~E  SECV ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de Mbxico. % INSPECCIONADO: 
ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: 

EQUIPO UTI.LIZADO: UT e" linea de 6 canales 

MODELO: SOFRATEST 

No. SERIE: NIA 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longhudinales 

FRECUENCIA: 4 MHz 

. - - ,  

PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 
HAZ: Anaular 1 Recto " 

ÁNGULO: 70' jl o0 
ACOPLANTE: Aaua 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

LA DISTANCIA Y" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELAcIÓN CON EL ORIGEN 

Andrés Roldan Salas 
' TECNICO NIVEL I 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS E ~ M I N A D O S  Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
- 

- -  - - -  - 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



entidad mexicana 
de acreditacibn, a.c. 

Número de acreditacibn No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~ícaciones Indastriales Turnen S.A. ile E.W. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0415383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 
I I 

II EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Anaular 1 Recto 

II 
" 

No. SERIE: NIA ANGULO: 70" y 00 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 lonaitudinales ACOPLANTE: Aaua 

11 FRECUENCIA: 4 MHr 
- 

ACABADO SUPERFICIAL: Serniliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18-11 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacidn son de acuerdo a la especificacidn API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

Il NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN REuCIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

II LA DISTANCIA "Y LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN CON EL ORIGEN -\ II 
xf 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

-;f f <-cc&<<-(-cf FIGURA l 11 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fabricaciones lndistriales Turnen S.A. de E.11. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

1 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10515383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 6'6-0, Col. ~rancisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México ' FECHA: 201 1-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NO~MA:  ASME'SEC v ART 4 
LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales P A T R ~ N  DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ANGULO: " ' 70" y 0" 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UN16N x l  -&<<-(-cc&-(-~c FIGURA 1 11 
DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN CON EL ORIGEN 



m erna' 

Fab~ica~iores Indlistriales Tomen S.A. l e  6.1. 

entidad mexicana 
de acreditaci6n. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10615383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las'~larnedas'66-0, Col. Francisco Chilpan, ~ultitlan, ~stado de ~éx ico  " FECHA: 2011 -~eb:16 

HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: - '  ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecárnac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UT IL I~DO:  UT en linea de 6 canales ' PATRÓN DE CALIBRACIÓN: ' Probeta ~ o . 1  MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4rnrn) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: ' 7ooyt+ ESPESOR: 114 in (6.35rnm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: semiliso ' ' CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN !A ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA !A POSICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELACIÓN AL EJE DE LA U N I ~ N  

CUENTE CON LA AuTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



entidad mexicana 
de acreditación. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fabricaciones ladiistriales Turnen S.A. de g.W. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCM ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01 779) 7962466 AL 68 FAX (01 779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0715383111 

DIRECCIÓN: Av. valle de las.~lamedas 66-0, COI. ~rancisco Chilpan, ~ultitlan, Éstado de México FECHA: 201 1-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: ' ASME SEC v ART 4' 

I I LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 

ORDEN DE TRABAJO! ' 'NIA ' ' ' " PROCEDIMIENTO: 

I l 
- . .  8 , '  

No. SERIE: NIA ÁNGULO: ' ‘70" y ' ~ O  ' ' ' ESPESOR: 114 in (6.35mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 lonaitudinales ACOPLANTE: Aaua 

I I EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Anaular 1 Recto DIAMETRO: 26'in i660.4mm) ' ' 

11 FRECUENCIA: 4 MHr ' 

- - 
ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18-11 

1 

Il OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N 

LA DISTANCIA " X  LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELACI~N AL EJE DE LA UNldN 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

FP-22-LA-0 1 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditacibn. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01 779) 7962466 AL 68 FAX (01 779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/08/5383/11 

DIRECCIÓN: Av. valle.de las ~lamedas.66-0,'Col. Francisco Chilpan, ~ult i t lan, Estado de ~ é x i c o  FECHA: 201 1 -Feb-16 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 HOJA: IDEI 

PEDIDO: FIT- 6408 
. .  . C ~ D I G O  O NORMA: ' ASME SEC v ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de Mexico. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

I I NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACIÓN EN RELAcI~N AL EJE DE LA UNIÓN 

CON EL ORIGEN 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

xT -[<<<'(-(-(-<{t(-c( FIGURA l 11 



4 erna" 

Fabrieaciilnes Isdsstríates Tomen #.A. de E.U. 

entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditaci6n No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibraci6n" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01 779) 7962466 AL 68 FAX (01 779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac Y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0915383111 11 
DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, ~stadode México FECHA: 201 1-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 

PEDIDO: FIT- 6408 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de Mhxico. 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA I 
DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales P A T R ~ N  DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 11 
II MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ANGULO: 70" v O" 

II TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificacibn API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 



m ema" 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 

FabrSeaoiones Indilstriales Tumex G.A. de C.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE ~ É x i c o  
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

1 i I 
CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl1015383111 

DIRECCIÓN: Av. valle de las ~larnedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de Maxico FECHA: 201 1 -Feb-16 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 MOJA: 1 DE 1 
PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecarnac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

1 ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACI~N 
I 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y O" 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Serniliso 

MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

ESPESOR: 114 in (6.35rnrn) 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacibn son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N xf ' 
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSIC16N DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA U N I ~ N  

LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACI~N EN RELACI~N CON EL ORIGEN A v- ' 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



entidad mexicana 
de acreditacibn, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~icacianes Indsstriales Turnen S.A. l e  6.W. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11115383111 

DIRECCI~N: Av. Valle de las  lamed das 66-0, Col. ~rancisco chilpan, Tultitlan, Estado de México ' FECHA: 201 1-Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: ASME SEC-v ART 4 
, v . ,  

LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. 
4 

% INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales P A T R ~ N  DE CALI BRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: '70°y00 ESPESOR: 114 in (6.35mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDA~URA: ' SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18- 

( d e )  ( i n )  1 ( m m )  ( i n )  1 ( m m )  ( i n )  1 ( m m )  ( c m )  

45 NIA 1 NIA NIA 1 NIA NIA 1 NIA NIA 

29 NIA' ' NIA " ' NIA ' NIA N/A ' NIA 'NIA 
' 

Il OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

DISTANCIA 
( FIGURA 1 ) 1 EVALUACI~N 

( m m l l  ( c m )  l 
NIAF NIA 1 Aceptado 11 
N IA I  NIA 1 Aceptado 1 1 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPEcCldN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELAcIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

LA DISTANCIA "Y' LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDlCACldN EN RELACIÓN CON EL ORIGEN 11 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

FP-22-LA-01 



e ema" 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~íeaeianes Indestriales ~ U ~ E X  S.A. de C.!!. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX 01779 7962499 

h ¡  i 
CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11215383111 

DIRECCIÓN: FECHA: 201 1-Feb-16 

HOJA: 1 DE 1 
PEDIDO: FIT- 6408 C~DIGO O NORMA: ÁSME SEC V ART 

LUGAR : planta ~ecámac, ~stado de ~kxico: % INSPECCIONADO: 100.0;o% 
ORDEN DE TRABAJO:" ' NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

- -- 
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canal;~ PATRÓN' DE CALIBRACIÓN: Probeta NO.~ MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 
No. SERIE: NIA ÁNGULO: - 70" ' '. v O" 

D I A E O :  --Il ESPESOR: 114 in (6.35rnrn) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Serniliso 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

-- 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSIC16N DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA uNIÓN 

ELABORO 

Andrés Roldan Salas ,,.- - , 
1 ' REPRESENTANTE DEL CLIENTE 11 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN KCLUSIVAMENTE A LOS E L E M E N T O ~ M I N A D O S  Y N ~ & J ~ R A N  SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA A U T O R ~ Z A C ~ ~ N  POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



e ema" 
entidad mexicana 
de acreditacibn, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~icaciones Iudristriales Turnen S.A. l e  E.!. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl1315383111 

DIRECCIÓN: ~ v . ' ~ a l l e  de las Alamedas 66-0, Col. ~rancisco Chilpan, ~ultitlan, ~stado de México FECHA: 201 1 -Feb-16 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de Mbxico. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: ' 700 y 00 ESPESOR: 114 in (6.35mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNI~N 

I 
I . REPRESENTANTE D E L  CLIENTE 1 1 

x i  

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
Cl IFNTF CnN I A A1 INDUSTRIALES TUMEX. S.A.. DE C.V. 

-<<<<-(-c-c&<-ctc a e u u  r 11 



Fabricaciones Indristriales Turnen S.A. $8 E.W. 

entidad mexicana 
de acreditación. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01 779) 7962466 AL 68 FAX (01 779) 7962499 

1 CLIENTE: Plesa Anahuac v Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11415383111 11 
II 

- .  

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de M6xico FECHA: 
ORDEN DE FABRICACI~N: 5383 HOJA: 

PEDIDO: FIT- 6408 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de M6xico. 

ORDEN DE TRABAJO: NIA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

II EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" v O" 

II TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

11 OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPEcCldN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACIÓN EN RELAcIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

I I LA DISTANCIA "Y LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN CON EL ORIGEN h h 
Y L  

Andrés Roldan Salas w, , , 
TECNICO NIVEL I 1 
NnLIRRF V 

T E C ~ I ~ E ~ I  \ REPRESENTANTE D E L  CLIENTE 
1 NOMBRE Y FIRMA 11 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y N O W D ~ Á N  SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m ema" 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 lSOllEC 17025:2005 

fabrícaciorres ladistriates Tumt!n 8.4. de U. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRASÓNICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 

Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11515383111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las  lamed das 66-0, Col. Francisco Chilpan, ~ultitlan, Éstado de México FECHA: 
ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 HOJA: 

II PEDIDO: FIT- 6408 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. 

11 ORDEN DE PROCEDIMIENTO: P R - 2 2 - ~ ~  11 
-- - - 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular I Recto 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y O" 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

I I NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INsPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA PosICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOSEGMINADOS Y NO WN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

xf ' -[w-(-(-&<<-(-c$ FIGURA 1 11 



entidad mexicana 
de acreditacibn, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fabricaciones Indrstriales Turna B.A. de C.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11615383111 

DIRECCIÓN: Av. valle de las  lamed das 66-0, Col. ~rancisco Chilpan, ~ultitlan, ~stado de MBxico ' ' FECHA: 201 1 -Feb-16 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5383 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC v ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

II EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-53 GR. B 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Anaular 1 Recto " 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: ' 7 i 0 ~ 0 "  ' ' ' 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 lonaitudinales ACOPLANTE: Aaua 

ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18-11 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECC~~N 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNI6N x i  'K~-K-<<&-K~ FIGURA1 11 
LA DISTANCIA 'Y LOCALIZA LA POSICI~N DE LAINDICACI~N EN REMCl6N CON EL ORIGEN L V A ' " "  ' 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

FP-22-LA-01 



REPORTE DE LlBERAClON DE TUBERIA Y10 ACCESORIOS REVlSlON No.3, 8 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" FOLIO RU0115383111 

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO FECHA 201 1-02-1 8 

TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 HOJA: 

CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. 

DIRECCION: AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN TULTITLAN ESTADO DE MEXICO 

PRODUCTO: TUBERIA DE ACERO AL CARBONO I 

1 ELABORO 1 APROBO / 

ORDEN DE FABRICACION: 

FECHA DE INSPECCION 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 7 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

201 1-02-1 8 

NOMENCLATURA OK= ACEPTABLE, 

IVD = INSPECCION VISUAL Y DlMENClONAL 

OBSERVACIONES: 

1 

5383 

TUBO No. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 O 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

N/A= NO APLICA, 

DANIEL VELAZQUEZ GARCIA 
NOMBRE 

PEDIDO No. 

ACCESORIO 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

CEClLlO SALAZAR QUEZADA 
NOMBRE 

/= IGUAL AL DATO ANTERIOR, LP=LIQUIDOS PENETRANTES RT= RADIOGRAFIA, UT= ULTRASONIDO, PH= PRUEBA HIDROSTATICA 

FIT-6408 

LONGUITUD (m) 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

DIAMETRO 
IVD 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

ESPESOR DE PARED 
RECUBRIMIENTO 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NOMINAL 

LP 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NOMINAL:6,3 mm (114") 

OTROS 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

EXTERIOR 

UT 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

660.4 

RT 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

mm (26") 

PH 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 

NIA 



LABORATORIO "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO 

NORMA DE PRODUCTO 

PAQ1158110 201 58 24523 0.125 0.907 0.143 0.024 0.029 0.044 0.036 0.023 0.010 0.010 0.003 0.002 0.029 OK 

\ 

1 



INFORME DE RESULTADOS DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS 

falrieasioiw iufíistriales Tiaex S.A. le e.!. 

LABORATORIO ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS 
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO 

TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 

entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Numero de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG170251MNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisistos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS No lT01/5383/11 

CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS. S A DE C V 

DlRECClON AV VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN 

MATERIAL O PRODUCTO PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 6,3mm (114 in) DE ESPESOR 

PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-12-LA 

TIPO DE PROBETA ESTANDAR PLANA 

REVISION NO 3.3 

FECHA DE RECEPCION 

FECHA DE PRUEBA 

FECHA DE EMISIÓN 

PEDIDO 

ORDEN DE FABRlCAClON 

HOJA 

T E N S I O N  

VELOCIDAD DE ENSAYO CEDENCIA 2.85 mmlmin (0,112 inlmin) RESISTENCIA A LA TENSION 22 mmlmin (0,866 in/min) 

NORMA DE MATERIAL 

NORMA DE PRODUCTO 

NORMA DE EVALUACION 

NORMA DE ENSAYO 

METODO DE CEDENCIA 

2010 - Octubre - 30 

2010 - Octubre - 30 

201 1 - Febrero - 22 

FIT-6408 

5383 

1 DE1 

PROBETA 

PAQl237110 

ASTM A-53 GR-B 

NIA 

ASTM A-53 GR-B 

ASTM E-8 

OFFSET 0.2% 

- - - - - -  m 

\ 

-- 
N I 

! 
1 

1 

1 1 .  
C 

1 - - -  
ta NIA = No Aplica OK = Acept 

OBSERVACIONES 

RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS 
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS PROBADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS TOTAL O PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE "FABRICACIONES INDUSTRIALES N M E X ,  S. A. DE C. V." 

FOLIO 0 
PIEZA 

201 58 

COLADA0 
MATERIAL 

24523 

ESPESOR ANCHO 

INICIAL 

in 

O 258 

FINAL 

mm 

6 55 

in 

O 118 

INICIAL 

PUNTO DE 
CEDENCIA 

mm 

3 O0 

in 

0498 

FINAL 

lb 

7,402 

mm 

12 65 

in 

0350 

N 

32,926 

CARGA MAXIMA 

mm 

8 89 

lb 

8.229 

N 

36,604 

RESISTENCIA A 
LA CEDENCIA 

psi 

57,832 

MPa 

399 

RESISTENCIA A LA 
TENSION 

E L O ~ ~ c I O N  

26 2 

psi 

64,293 

MPa 

443 --------- 

% DE 
REDUCCION 

DE AREA 

-- 

EVALUACION 

OK 


