flhﬁﬂﬂﬂiﬂ!ﬂs Industriales Tumex S A.deL.V.

Pl
ernda

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.

"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS

INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.. UT/01/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17

ORDEN DE FABRICACION: 15382 ’ HOJA: 1DE 1 )

PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4

LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales  PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ' ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
=z
P " < INDICACION
¥ z| L |BS g
No. O N wol < & =]
DE C < Q5| & |T x| DISTANCIA | DISTANCIA E D('gg@:if‘f‘ EVALUACION
TUBO = S$§| W |S k| ANGULAR |SUPERFICIAL [PROFUNDIDAD 9
[T [a) 4 S
a z X Y
ALom) ; (dB)f (in) | Cmm) } (in) | (mm) ] (in) ] (mmy} (em) | (mm)) (cm)
1 0A2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/IA N/A N/A Aceptado
1(ZAC) 0A2097 N/A | NAL 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado

Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacién API 5L..
ZAC (Zona Afectada por el Calor)

OBSERVACIONES:

—1- :
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION
IR (fdadaaadaad
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NSNS UTTNNRNUNY] FIGURAT
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Y Ne
—_—
ELABORO PRGBO RECIBIO
g //»‘"
,
Andrés Roldan Salas Braufig\R mitez
TECNICO NIVELT : T| My REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA MBRE Y k! NOMBRE Y FIRMA
RAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXGYUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS NADOS YWO

ENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DEC.V.

REV.20

FP-22-LA-01



ema’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08

Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.

*Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DEC.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/02/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tuititlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ:. Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
8« 8 < INDICACION
(S w o
< O z 0oz [}
No. ON wols |5 2 | pistancia
DE L < S5| & |Dg| DISTANCIA | DISTANCIA | | & GURA 1) EVALUACION
TUBO E S3| # |2 K| ANGULAR [SUPERFICIAL g
w o o 4 9
a z X Y
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) ] (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
2 0A 2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
2 (ZAC) 0A 2097 N/A | NJA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + 7
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT (( ( ( (( ( ( ( ( ( ( FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN - Y Ne
N —
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

TECNICO NIVEL |
NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS e

REV. 2.0

FAINADOS Y NO

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

S ort

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

AN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, AMENOS QUE SE

FP-22-LA-01




el
S

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N® MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

Fabricacioaes lnnasfriales Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.:. UT/03/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales ~ PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
S « " < INDICACION
28 z[ &8 0
No. O N wolS |2 2 DISTANCIA
DE i < 035 5 g ﬁ DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAL 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E o 3 5 S En ANGULAR | SUPERFICIAL >
u o ) O
8 2 - — [ xT ¥
(om) (dB)] (in) (mm) {in) (mm) (in) (mm) | (em) | (mm) (cm)
3 0A 2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
3 (ZAC) 0A2097 N/A | NA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + -
XT (aaaaaaaaas
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NN N NN VN NN NN\ FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN A - Y N
—p
ELABORO S RECIBIO
Andrés Roldan Salas\
TECNICO NIVEL | REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA NOMBRE Y FIRMA

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DEC.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCOSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE Nt TOTALMENTE, A MENOS QUE SE



ema’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Namero de acreditacion N° MM-0153-017/08
» - Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
 F "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

Fabricaciones Industriales Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS™
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/04/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18

Z

8« & < INDICACION

0 Z w O

<O =z oz o

No. ON wol S| i 2 | pistancia
DE T 5 3 (<'() E g % DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAD % ( FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E o zo|la |2y ANGULAR | SUPERFICIAL >

wo I} x 9

a z X Y

(cm) (dB) (in) (mm ) (in) (mm) (in) (mm ) {cm) | (mm) (cm)

4 0A 2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
4 (ZAC) 0A2097 N/A | NA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacién API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + :
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT N (( ( ( ( ( ( ( ( ( ( ( FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN A B Y — N
——p
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

TECNICO NIVEL | &l/ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA : NOMBRE Y FIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN E%IL.USIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMH £DOS Y NO PO SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 20 FP-22-LA-01




eﬁh

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.

*Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 {SO/IEC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

e

Fabricaciones Industriales Tumex 8.4, de B.V.

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/05/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
S % @ < INDICACION
Q w o
Zz oz [=]
No. SR wa| (DG S
DE T < Q5| & |T x| DISTANCIA | DISTANCIA E | DS an EVALUACION
TUBO Eq $3| L |2 k| ANGULAR |[SUPERFICIAL [PROFUNDIDAG 9
wo o '&J e}
=) z - X[ Y
(cm) (dB) (in) (mm) (in) {mm) (in) (mm ) (cm) | (mm) (cm)
5 0A2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
5 (ZAC) 0A 2097 N/A | NA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacion son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + i
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT [\ (( \r( ( ( ( ( ( ( ( \] FIGURA1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN ,(\‘\ - Y Ne
——p
ELABORO | RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE

TECNICO NIVEL | p ;
BRRE/Y FIRNA NOMBRE Y FIRMA

NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN E:
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV.2.0 FP-22-LA-01

USIVAMENTE A LOS ELEMENTO EXAM!NADOS Y NO @BRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE



eﬁ'e

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.

"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/EC 17025:2005
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

Fabricaciones Industriales Tamex 8.A. de G.V.

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de CV INFORME No.: UT/06/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST ' HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Z
8 « ‘Lﬁ < INDICACION
P4 w
No :‘5) R wd| £ |9 <uz.: S | bistancia
. ®) o —_
DE E < S| g [ug| oistancia | oistancia | L E URGURA 1) EVALUACION
TUBO E o 3 5 E Sk ANGULAR | SUPERFICIAL AD >
wo &) o =)
o Z X Y
(cm) (dB) {in) (mm) .(in) (mm) (in) (mm) (cm) | (mm) {(cm)
6 0A 2097 N/A | NNA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
6 (ZAC) 0A 2097 N/A | NNA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + T (?'( aade
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION _ X RSN FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN X B Y N
LN -~ ——eer————>
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
A NOMBRE Y FIRMA

fid R
TECNICO NIVEL | | 4
NOMBRE Y FIRMA By
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXGLISIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE Ni TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01



erma’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
*Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005

falll‘lll[!iﬂll!‘a‘ luﬂastria!es Tumex s “ “ B. v Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracién”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/07/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta TecAmac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UTenlineade 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular / Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
3 < 2 < INDICACION
QZ w o
<O r4 oz [=]
No. SN wol S |21 2 | bisTAaNCIA
DE L < S5| & |Tg| DISTANCIA | DISTANCIA | 1 E oA EVALUACION
TUBO 'E W S 6 '&J S uw| ANGULAR SUPERFICIAL A =
wo o o S
a - z X Y
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
7 0A 2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
7 (ZAC) 0A 2097 N/A | NA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION +
XT daadedaadadd
LA DISTANCIA “X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NSNS CUUTTNNTTUNE] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN B Y Ne
— e ——
ELABORO AHRCBO RECIBIO
Andrés Roldan Salas Brago amingz
TECNICO NIVEL | CO N{VEA II \ REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA NQMBRE YRI NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCEUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y 'ODFAN BER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01



e/ﬂ",,

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Nimero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
o - . "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONEC 17025:2005

Fabricacioges Industriales Tumex S.5. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS™

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/08/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA:  ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ:  Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
3« ? < INDICACION
QZ w o
< O Zz oz [a]
No. SN wolS DG =)
DE < O G| & |Z x| DISTANCIA | DISTANCIA E | DISTANCIA EVALUACION
TUBO = S$3| 2|3 5| ANGULAR [suPERFICIAL [PROFUNDIDAR 9
wa o ha o
= z - XY
(cm) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (em) | (mm) (em)
8 0A 2097 N/A | NNA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
8 (ZAC) 0A2097 N/A | NIA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + -
XT ddddddddaadd
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NSNS CUTTUNRCUNN] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN é%\ - Y Ne
——p
ELABORO D RECIBIO

Andrés Roldan Salas
TECNICO NIVEL | REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA NOMBRE Y FIRMA

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN USIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NGAODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




eA’M

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOAEC 17025:2005
Requisitos generales para |la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/09/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tuititlan, Estado de México FECHA: 2011-Feh-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE 1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en lineade 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW
FRECUENCIA: 4MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
z
P ® < INDICACION
QZ w w o
No. 25 |wBls|oz 5
DE C < O5| % |T | DISTANCIA | DISTANCIA E [ DISTANCIA EVALUACION
TUBO E & $3| Z|3d| ANGULAR |SUPERFICIAL PROFUNDIDAD 9
w o ) O
e z « - X1 v
(em) (dB)] (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
9 0A2097 N/A | NA] 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
9 (ZAC) 0A2097 N/A | NA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + -
XT dddddddaddadd
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NS N SN OO ER™CUNY] FIGURA
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACI%EN RELACION CON EL ORIGEN/—\\\ - Y Ne
——p
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas
REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL | 2/ 5 v’ \
NOMBRE Y FIRMA ) q @ ¥ AIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN E! SIVAMENTE A LOS ELEMENTOSTEX2 @f ODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

0>

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




el
e

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N°® MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.

i «%@%& "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-MNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Tumex S.A. de B.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion®

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/10/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-17
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SECV ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.t MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
P4
3 « o < INDICACION
2f | 4l |82 5
No. ON wol L 1] S
DE C < OG|# |@&| pisTANCIA | DISTANCIA | E peieivie EVALUACION
TUBO = SS| Y |2 &| ANGULAR | SUPERFICIAL [PROFUNDIDAT 9
a) [a) & =
] z X M
(cm) (dB) | (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (cm)
10 0A2097 N/A { NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
10 (ZAC) 0A 2097 N/A | NNA} 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS:  INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + v
XT dddddddaddd
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION RN TN TTY] FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y" LOGALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN - Y Ne
o, e e—
ELABORO i RECIBIO
L—
Andrés Roldan Salas B\

REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA

TECNICO NIVEL | 5
NOMBRE Y FIRMA / _——

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXEUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS

&’PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01



e
eIYX

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
- . "Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/NIEC 17025:2005
Fabricacioses Industriales Tumex S.A. de G V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

-

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.:. UT/11/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-18
ORDEN DE FABRICACION: 5382 ) HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 i "~ CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. ) ) T " % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO:  N/A ) ) PROCEDIMIENTO:  PR-22-LA
' DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/ Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A o ANGULO: 70°y 0° ’ o ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua ) " PROCESO DE SOLDADURA: sAwW
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
P4
P 2 < INDICACION
Q< w o
< O Zz oz )
No. ON WOl S (50 > | pistancia
DE [ 5 3 &) 5 u>J 5 DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDIDAL 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E 23| ¥ |2 k| ANGULAR |SUPERFICIAL 2
w o o x Q
a Z X M
(cm) , (dB) (in) (mm) (in) (mm) (in) (mm) | (em) | (mm) {cm) .
11 0A 2097 N/A [ NNA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
11 (ZAC) 0A 2097 I na Nl 27 N/A "N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacién API 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + -
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION XT (( ( ( (( ( ( ( (&\ FIGURA 1
LA DISTANCIA "Y* LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN Y g Ny -
A
ELABORO RECIBIO

Andrés Roldan Salas
TECNICO NIVEL| REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRM NOMBRE Y FIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y NOFSODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE
CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01




ema’

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08
Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
F & “Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISONIEC 17025:2005
SA. deBl. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion®

INFORME DE RESULTADOS
INSPECCION ULTRASONICA
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS"

FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V.

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MEXICO
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/12/5382/11
DIRECCION: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 2011-Feb-18
ORDEN DE FABRICACION: 5382 HOJA: 1DE1
PEDIDO: FIT- 6408 CODIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4
LUGAR : Planta Tecamac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00%
ORDEN DE TRABAJO: N/A PROCEDIMIENTO: PR-22-LA
DATOS DE EXAMINACION
EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales  PATRON DE CALIBRACION:  Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36
MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular/Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm)
No. SERIE: N/A ANGULO: 70°y 0° ESPESOR: 5/16 in (7.94mm)
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: sAw
FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T-18
Zz
P " < INDICACION
238 Zl < |88 o
No. SR wol (D& 2 DISTANCIA
DE w < 05 5 g E DISTANCIA DISTANCIA PROFUNDID 5 (FIGURA 1) EVALUACION
TUBO E 25| £ |2 5| ANGULAR | SUPERFICIAL AQ ©
w o o) O
a 2 - - X1 v
(cm) (dB){ (in) (mm) (in) (mm) | (in) (mm) | (cm) | (mm) (em)
12 0A2097 N/A | NA| 42 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
12 (ZAC) 0A 2097 N/A | NNA| 27 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Aceptado
OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacién son de acuerdo a la especificacion AP! 5L.
ZAC (Zona Afectada por el Calor)
NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCION + i
XT fddddddadad
LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION AL EJE DE LA UNION NSNS CTUUTTNENNNN] FIGURA1
LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICION DE LA INDICACION EN RELACION CON EL ORIGEN - Y Ne
—p
ELABORO RECIBIO
Andrés Roldan Salas 2
TECNICO NIVEL | = [ A REPRESENTANTE DEL CLIENTE
NOMBRE Y FIRMA : Flsh NOMBRE Y FIRMA
LOS RESULTADOS CORRESPONDENEXCLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y DRAN'SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE

CUENTE CON LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V.

REV. 2.0 FP-22-LA-01



REPORTE DE LIBERACION DE TUBERIA Y/O ACCESORIOS REVISION No.3, 8
LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" FOLIO RL/01/5382/11
T CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO FECHA 2011-02-23
Fabricacioses Idustriaie TEL: 0177 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 HOJA: 1DE 1
CLIENTE: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S A .DEC.V.
DIRECCION: AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN TULTITLAN ESTADO DE MEXICO
PRODUCTO: TUBERIA DE ACERO AL CARBONO
ORDEN DE FABRICACION: 5382 PEDIDO No.  FIT-6408 DIAMETRO NOMINAL EXTERIOR :660 mm (26") ESPESOR DE PARED NOMINAL:7,3 mm (5/16")
FECHA DE INSPECCION TUBO No. | ACCESORIO | LONGUITUD (m) IVD LP uTt RT PH RECUBRIMIENTO OTROS
2011-02-22 1 N/A 6,10 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 2 N/A 6,10 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 3 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 4 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 5 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 6 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 7 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 8 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 9 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 10 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 11 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
2011-02-22 12 N/A 6,11 OK N/A OK N/A N/A N/A OK
\-\
]
I

IVD = INSPECCION VISUAL Y DIMENCIONAL.

NOMENCLATURA: OK= ACEPTABLE, N/A= NO APLICA, v~ IGUAL AL DATO ANTERIOR, LP=LIQUIDOS PENETRANTES RT= RADIOGRAFIA, UT= ULTRASONIDO, PH= PRUEBA HIDROSTATICA.

OBSERVACIONES:

ELABORO

APROBO

DANIEL VELAZQUEZ GARCIA

CECILIO SALAZAR QUEZADA

NOMBRE

NOMBRE

MA

FP-20-LA-01




INFORME DE RESULTADOS DE PRUEBAS DESTRUCTIVAS REVISION No: 1.4
LABORATORIO "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" FOLIO| 1AQ01/5382/11
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO HOJA 1 DE 1
TEL: 0177 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99
CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS, SA. DEC.V. FECHA DE RECEPCION 2011 - Enero - 26
[piRECCION AV: VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN FECHA DE PRUEBA 2011 - Enero - 26
|MATERIAL PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 7,9mm (5/16 in) DE ESPESOR. FECHA DE EMISION 2010 - Enero - 20
|PrODUCTO N/A PEDIDO FIT-6408
PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-14-LA. ORDEN DE FABRICACION 5382
NORMA DE MATERIAL | ASTM A-36 | | NORMA DE PRODUCTO | N/A | |NORMA DE EVALUACION ASTM A-36
ANALISIS QUiIMICO POR ESPECTROMETRIA
% EN PESO
FOLIO | COLADA O
PROBETA
OPIEZA | MATERIAL c Mn Si P s Al Cu Ni cr Mo v Ti Nb EVALUACION
PAQ/158/10 20063 102285 0.169 0.632 0.107 0.026 0.023 0.033 0.043 0.030 0.046 0.012 0.004 0.002 0.005 oK
PAQ/274/10 20203 21229 0.103 | o0.924 0.026 0.009 0.029 0.042 0.049 0.025 0.045 0.018 0.006 0.001 0.030 OK
PAQ/025/11 20273 107140 0.080 0.683 0.143 0.012 0.024 0.043 0.015 0.017 0.035 0.011 0.003 0.002 0.017 oK
~—]
EQUIPO: ESPECTROMETRO DE EMISION OPTICA MARCA BAIRD
JNOMENCLATURA: N/A = No aplica N/P = No presenta OK = Aceptable X = No Aceptable Y P
OBSERVACIONES Y, APROBO
o
DANIEL VELAZQ RCIA CECILIO SAAZAR QUEZADA
RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS JEFE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS
LOS RESULTADO CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS ENSAYADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DEC. V.

Fl-14-01-LA-01



&

i S

fabricaciones ladastriales Tamex S.A. de E.V.

INFORME DE RESULTADOS DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

LABORATORIO ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO
TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99

ema

entidad mexicana
de acreditacién, a.c.

Numero de acreditacion N° MM-0153-017/08

Vigencia de acreditacion a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03.
"Acreditacion otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005
Requisistos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion”

[INFORME DE RESULTADOS No.

1T01/5382/11 REVISION No: 3.3
CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. NORMA DE MATERIAL ASTM A-36 FECHA DE RECEPCION 2011 - Enero - 26
DIRECCION AV: VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN NORMA DE PRODUCTO N/A FECHA DE PRUEBA ] 2011 - Enero - 26
IMATERIAL O PRODUCTO PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 7,9mm (5/16 in) DE ESPESOR. NORMA DE EVALUACION ASTM A-36 FECHA DE EMISION 2011 - Febrero - 22
PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-12-LA NORMA DE ENSAYO ASTME-8 PEDIDO FIT-6408
TiPO DE PROBETA ESTANDAR PLANA METODO DE CEDENCIA OFFSET0,2% |ORDEN DE FABRICACION 5382
\VELOCIDAD DE ENSAYO CEDENCIA: 2,85 mm/min (0,112 in/min)  RESISTENCIA A LA TENSION: 22 mm/min (0,866 in/min) HOJA 1DE1
TENSION
ESPESOR ANCHO PUNTO DE RESISTENCIA A | RESISTENCIA ALA
propera |FOHIO O cCOLADAO INICIAL FINAL INICIAL FINAL CEDENCIA CARGA MAXIMA 1 | A CEDENCIA TENSION HOE | et onion | EVALUACION
PIEZA MATERIAL 1 ELONGACION DE AREA
in mm in mm in mm in mm b N b N psi MPa psi MPa

PT/M97/10 20063 102285 0313 { 795 | 0202 | 513 | 0495 | 1257 | 0.354 8.99 7817 | 34772 | 10,178 | 45274 | 50,433 348 65,662 453 30.0 — OK

PT/357/10 20203 21229 0314 | 798 | 0170 | 432 | 0505 | 1283 | 0326 8.28 10311 | 45865 11203 | 49833 | 65260 450 70904 489 25.0 oK

PT/030/11 20273 107140 0312 | 792 | 0139 | 353 | 049 { 1260 | 0.360 9.14 8274 36804 9927 44157 | 53730 370 64464 444 315 — oK

\
T —
ITNOMENCLATURA: N = Newtons Ib =libras Mpa = Megapascales psi = Libras fuerza por pulgada cuadrada 1lb =4,4482 N 1psi = 0.006895 MPa N/Pé No Igrss'enta N/A=No Aplica OK = Aceptable X = No acepthbl /
OBSERVACIONES ELABOIE%@ APH :75
DANIEL VELAZQUSEGrRETA— CECILIO 81\56 YAR QUEZADA
RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS JEFE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS PROBADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS TOTAL O PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE "FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S. A. DE C. V."
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ALTOS HORNOS DE MEXICO CERTIFICADO DE CALIDAD

AHMSA:CALIDAD CON VOLUNTAD DE ACERO

B181495

FECHA EMISION PAGINA OS QUE LOS ANALISIS
[TCUENTE , AS EN ESTE REPORTE

ACEROMEX, S.A. DE C.V. 12.01.2011 1
DIRECCION

CARRETERA MONTERREY - LAREDO KM 27 CIENEGA DE FLORES, NUEVO LEON
PRODUCTO

LAM/PLACA EN ROLLO ORILLA OM

\ i
R T e T T COMPOSICION QUIMICA = mmmmmmmmoomooe e e emmccme b mmm e L om e +
COLADA ESPECIFICACION [ Mn P s si Cu cr Ni Mo Alt
107140 ASTM A36/ASME SA36 EDO7 ADOS 0.082 0.624 0.017 0.004 0.1406 0.011 0.021 0.017 0.004 0.050
208940 ASTM A36/ASME SA36 EDO7 ADOY 0.189 0.857 0.013 0.0038 0.0183 0.015 0.017 0.018 0.007 0.045
D R e PRUEBAS AL PRODUCTO s oo oo oo oo oo o e e +
COLADA NO.ROLLO PLANCHON ESPESOR(Plg.) L.ELASTICO R.TENSION $ELON. T.ELONG.
107140 2561078 3010 0.3750 49.244 (KSI) 66.706 (KSI) 37(%) 2
107140 2561079 4010 0.3750 47.109 (KSI) 65.039 (KSI) 44(%) 2
107140 2561083 4030 0.3125 49.003 (KSI) 65.689 (KSI) 42 (%) 2
208940 2556019 6030 0.5000 46.805(KSI) 67.517(KSI) 46 (%) 2
D e PRODUCTO EMBARCADO = s o oo o oo m oo oo bbb oo e mmmo o e oo ocmceoooooao +
Focie
COLADA NO.ROLLO ESPESOR(Plg.)} ANCHO(Plg.) PEDIDO PARTIDA ENTREGA PED.CLIENTE NORMA
107140 2561084 7 0.3125 48.0000 0000508051 000100 1001416031 4500045332 A568/A635 02 73
208940 2556019 0.5000 48.0000 0000508051 000030 1001416031 4500045332 AS68/A635
R kT T T T e L T T FIN DE DATOS = s e o oo e s o oo e e e emmemeeeaieeaoaoaas +
B
i
EMITIO 50550188

EL COMPROMISO DE AHMSA SOLO CON EL CUENTE INDICADO EN ESTE CERTIFICADO, Y SOLO ACEPTAMOS EL DOCUMENTO ORIGINAL.

CC-03.-F02-A
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m&m ALTOS HORNOS DE MEXICO CERTIFICADO DE CALIDAD

AHMSA:CALIDAD CON VOLUNTAD: DE ACERO BO77202 T
. i FECHA EMISION PAGINA NOSOTROS CERT) 0S QUE LOS ANALISIS ’ ’
| COENTE Y/IO PRU S AS EN ESTE REPORTE
PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. 27.03.2010 1 fgg %l Tj% S AgM%g’;JJE‘"DOS EN
DIRECCION T
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS No. 66-0 .
PRODUCTO

LAM/PLACA EN ROLLO ORILLA OM

COMPOSICION QUIMICA

COLADA . ESPECIFICACION c Mn P s si cu cr Ni Mo Alt v Nb(CcB)  Ti : T ek
102285 ASTM A36/ASME SA36 EDO7 ADO9 0 0.178 0.601 0.014 0.004 :0.1094  0.036 0.026 0.025 0.009 0.028 ‘ )
102286 ASTM A36/ASME SA36 EDO7 ADO9 0 0.168 0.585 0.013 0.005 0.1113  “0.041 0.027 0.028 0.002 0.029 e
202028 ASTM A 572 50 T1 0000 0.080 0.816 0.015 0,808 . 0.0794 0.019 ~0.016 0.019 . 0.004 0004 0.037 0.003 )
COLADA Ceq.
102285 0.289 H o e
102286 0.277 * ’
202028 '
e e T ﬂ% PRUEBAS AL PRODUCTO === mmm o m o s e oo oo e +
COLADA _ NO.ROLLO - . .- PLANCHON ESPESOR (Plg.) - L.ELASTICO R.TENSION $ELON. T.ELONG .
102285 1700091 5010 ‘ 0.3750 48.011 (KST)  68.226 (KSI) 43 (%) 2
102285 : \{“ 1700090 ; 6010 03750 - 47.694 (KSI) 6€7.872 (KSI) 45 (%) Y
102285 © 4700077 . 6030 b ‘ 0.3125 49.785(KSI) 67.763 (KSI) 40 (%) 2
102286 1700072 5010 ‘.o_.‘zspo A 49.594}_9(;51) g 68.675 (KSI) 43 (%) 2
102286 , 1700074 5020 "3":"3’:1)25 . 45.330 (KSI) 65.857 (KSI) 42(%) 2 L
102286 1698038 5030 01870 . 7 50.998(KSI) 67.317 (KSI) 33 (%) 2
102286 1700075 6020 0.3125 46.255(KSI) 67.279 (KSI) 44 (%) 2
202028 1704<026 4040 0.2500 58.705 (KSI) 76.157 (KSI) 39(%) 2
dm i m e m e e e e mmmem e e m e aememe e e —ia-assseae- . PRODUCTO EMBARCADO mmmm == mm o s o oo oo o oo e e e oo ee e e eememeaao- +
COLADA NO.ROLLO ESPESOR(Plg.)  ANCHO(Plg.) PEDIDO PARTIDA ENTREGA PED.CLIENTE NORMA FO‘IO
102285 - 1700078 0.3125 48.0000 0000109979 000060 1001303040 7599 A568/A535 20063
102285 1700077 0.3125 48.0000 0000109979 000060 . 1001303040 7599 A568/A635
102286 %1700076 0.3125 48.0000 0000109979 000060 . 1001303040 7599 A568/A635
202028 © 1704026 0.2500 48.0000 0000109258 000010 1001303040 7453 A568/A635 : .
A R FIN DE DATOS

EMITIO : S0550188

EL COMPROMISO DE AHMSA ES SOLO CON EL CLIENTE INDICADO EN ESTE GERTIFICADO, Y SOLO ACEPTAMOS EL DOCUMENTO ORIGINAL
] J CC-03-F-02-.A :
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P 1
) . .RTIFICADO DE CALIDAD / age
‘ MILL TEST CERTIFICATE :
TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V. , Facha de Emisién / Date of Issue No./ Document number
R.F.C. TME.846710-TR4 N (DMA) 30/06/2010 734730
Av. Universidad No. 982, Colonia Cuauhtémoc, San Nicolas de los Garza, N.L., Cddigo Postal
66450 (1
Teléfonos: +52(81)8329-8500 734730
www.ternium.com
M T .
" Cédigo cliente/ Customer ID Pedido No./ Sales order Orden de compra/ Purchase order
1269 134548 79687
.
Cliente/ Customer Remision/ Delivery
PLESA CIA 734730
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # 66-0.COL. SAN FRANCISCO CHILPAN
TULTITLAN
MX .
54940 .
' Medio de Transporte/ Means of transportation
Triple eje con susp. de a
=
Descripcién de mercaderias/ Goods description
. ROLLO CALIENTE
-y
: . - Datos Generales / General Data
No. Rollo/Coll | Colada/Heat |Recubrimiento/ Peso/MWeight Espesor/ Ancho/Midth Largo/Length Capa/Thickness
id. : - Coating. : Thickness mm
lin
_ kg - b : in mm m ft ozff2 g/m2
HA28870AB 21229 N/A 19070 42097 7.96/0.3133 48.94 1243 -N/A N/A N/A N/A
% .
‘ ‘ . Datos Generales / General Data
No. Rollo/Coil | Colada/Heat TSIST (1) | Ne. Parte/Part Descripcion/Description Norma de | Grado/Grade
. o, Calidad/Quality] . Foilo
- Norm
HA28870A8 21229 N/A ROLLO CALIENTE N/A ASTMA36 | o203
1.TS: T ficial, Aceitado, Seltado / ST: Superficial freatment, Ofled, Stenciled,etc 2. LE: Limite elastico 7 YP: Yield Point 3, RT: Resistencia a la tensién / TS: Tensite Strenght *
4. HRBW: Rockwell B mdmaor de WC §. LVLL Limite (nferior / Lower Limit 8. LS/UL Limite Superior / Upper Limit
Observaciones / Comments C.L/ID #

Culliumu nue o m-!eml aggi descrito ha ude inspeccionado y ensayado por urun.l sulerizada independiente dej Area
thitdld«'d M dajo las muea Et8, EM?‘:‘G:‘&”E’:-‘.“ equd ASTM A3
acsnicas dsj aormas 10002, 32gidn 1 misnto 930 Je ca) Ib 0
We here certity that the material described in here hnbm!utldw p by ,’ p Ijn

the manufacturing depactment with results in it of h'm»edm

Maechanical Propertes ss ASTM £8, E(8, 317, E648, EN-10002, as requ!ud and costing vnlﬁnwibASTM Aso

Firma / Signature

s Ve

Ing. Antonio Mani
Temium Labs

" Page 10f2
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TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V.
R.F.C. TME-840710-TR4

Av. Universidad No. 992, Colonia Cuauhtémoc, San Nicolas de los Garza, N.L., Cédigo Postal

66450
Teléfonos: +52(81)8329-8500

www.ternium.com

ZRTIFICADO DE CALIDAD /
MILL TEST CERTIFICATE

Fecha de Emisién / Date of Issue

No./ Doéument number

(DMA) 30/06/2010 ' 734730

»

Calidad del Acero / Steel Quality (Propledades Mécanicas Transversales)
RTTS(3) -

No. Rollo/Coll | Colada/Heal LE/YP (2) % Elongacion /|

id, - ) Elongation %

Vpa [[§] Mpa KSi
HA28870AB 21229 414 60.0 28 503 73.0
: Calidad del Acero / Steel Quallty (Andlisis Quimico/Chemical Analysis)

No. Rollo/Coil | Colada/ C Mn P Al Si Ti Cb Cr Cu Ni 3

id. Heat |
HA28870AB 21229 0.070 | 0.850 | 0.008 | 0.002 0._032 0.030 | 0.001 0.02:1 0.010 | 0.040 | 0.020

Notas / Notes:

2. LE: Limite efastico !/ YP: Yield Point 3. RT: Resistencia a la tensién / TS: Tenslle Strenght

C LTS T i fici: itado, S / ST: Superficial treatment, Oifed, Stenciled etc .

4. HRBW. Rockwoll 8 Indmlador de WC - 5. LYLL Limite Inferior / Lower Limit - 6. LSAUL Limite Superior / Upper Limit

3
Observaciones / Comments ClL/ID#
WA
Firma / Signature
c.rllamu que d materisl aqui desciito ha -ldu inspeccionade y lumldopormomt autorizado indepzndm del bres ’
con (a notma arriba dascrits.
mplmm ‘Mocanicas bajo las normas ASTM ES, E18, E517. £648, EN-10002, segdn requesimiento y peso de caps ba)n ASTM A!D dé, 707‘“"
We here cartify that the mmnnl deseribed in here l\n bnn w.u Inspacted bywmd personal indpendent fro:
with of the above spaciication ing. Antonio Mani
Temium Labs

the
- Mechanical Properties nASTM €8, E18.E517, E648, EN‘IIOOZ uumﬂndlndcnﬂnawdnhl%ml‘m
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