
entidad mexicana 
de acredit~ción. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~ícaciones Ind~striales Turnen S.A. df! G.W. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TVMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

I b  . . i 
CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0115382111 

DIRECCIÓN: Av. valle de las ~lamedas.66-O, COI. Francisco chilpan, ~ultitlan, Éstado de ~éx ico  ' FECHA: 

ORDEN DE FABRICÁCION: ' 5382 HOJA: 

II PEDIDO: FIT- 6408 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. 

ORDEN DE TRABAJO: NIA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular l Recto 

NO. SERIE: NIA ÁNGULO: ' ' 700 Yo0 
TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MMz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

II OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N 

LA DISTANCIA 'Y LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDIcACIÓN EN RELAcI~N AL EJE DE LA UNIÓN 

LA DISTANCIA 'Y" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDIcACIÓN EN RELACI~N CON EL ORIGEN h 



ema" 

Fab~ilcaciones ledastriales Tomen 8.4. de &.V. 

entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación N" MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

1. i l  

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10215382/11 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1 -Feb-17 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5382 HOJA: 
PF1311309 FIT. 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

II 
. - - . - v . .  -. v . - -  

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: 
11 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y 0" ESPESOR: 5/16 in (7.94mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA lNDICACI6N EN RELAC16N AL EJE DE LA UNIÓN 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditaci6n N' MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/03/5382/11 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1 -Feb-17 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5382 HOJA: 1 DEI 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: ASME SEC v ART i' 
LUGAR : Planta Tecárnac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4rnrn) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y 00 ESPESOR: 5\16 in (7.94rnrn) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Serniliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNI6N 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m ema" 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 

fabriea~ioues Indistriales Tumt!n S.A. $E C.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibracibn" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10415382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de Mdxico FECHA: 201 1 -Feb-17 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70' y 00 ESPESOR: 5/16 in (7.94mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

Z 
V) 
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W  
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OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECC~~N 

LA DISTANCIA " X  LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELAcIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

I6N CON EL ORIGEN 
xf -w(-(-('~<<-(-cc FIGURA 1 11 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditacibn, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 201 2-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOIIEC 17025:2005 

Fabricaciones Indestriales Turnan 16.11. de C.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT/05/5382/11 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de M6xico FECHA: 201 1-Feb-17 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO O NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac. Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 
I 1 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70°y00 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiiiso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

Il 
- -- 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDIcACI~N EN RELACIÓN AL EJE DE LA UN16N 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m ema' 

Fabricaciiiues lndastrirales TUWI!X S.A. dt! E.W. 

entidad mexicana 
de acreditaabn. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-1 2-03 al 201 2-1 2-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRASÓNICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCM ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

IW~ 
CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10615382/11 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 6S-0, Col. ~rancisco chilpan, ~ultitlan, ~st'ado de México FECHA: 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5382 

PEDIDO: FIT- 6408 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. 

ORDEN DE TRABAJO: NIA 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

NO SERIE. NIA ANGULO: ' 70" v ' O" ' . - - . - -. . . - . . .. . . . -  - 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 ~on~itudinales ACOPLANTE: ~ g u a  

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: semiliso 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN I.A ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELAC16N AL EJE DE LA UNIÓN 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m ema' 

Fab~icaoiones Indiistriales Turnen L.A. de G.V. 

entidad mexicana 
de acreditación. a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl0715382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de M6xico FECHA: 201 1 -Feb-17 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de M15xico. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACI~N 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular I Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ANGULO: 70" y 0" ESPESOR: 5/16 in (7.94mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

I l NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCI~N 

LA DISTANCIA " X  LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELAcI~N AL EJE DE LA UNlÓN 1 xf ' -i<<<-c(-Gi~~< FIGURA 1 11 

CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~icaciones Indastriales Turnen S.A. de C.V. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT108/5382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1-Feb-17 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5382 HOJA: 1 DEI  

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecárnac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

II EQUIPO UTILIZADO: 

MODELO: SOFRAl 

II No. SERIE: NIA 

TRANSDUCTOR: 4 transvl 

FRECUENCIA: 4 MHz 

TUBO z 
wL3 

11 8 (ZAC) i OA 2 097 

UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

:ST HAZ: Angular 1 Recto 

ÁNGULO: 70" y o0 
rsales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 



m ema" 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración* 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT10915382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de Maxico FECHA: 201 1-Feb-17 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de Maxico. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACIÓN 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto DIAMETRO: 26 in (660.4mm) 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y 0" ESPESOR: 5/16 in (7.94mm) 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua PROCESO DE SOLDADURA: SAW 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

OBSERVACIONES: Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INsPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA POSICIÓN DE LA INDl L * 

. 

-Y--  - - DRÁN'SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA AUTORIZAC~~N POR ESCRITO DE FAB IONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



erna' 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Fab~ieaciones lndiistriales Turnen S.A. Be &V. 

Número de acreditación No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11015382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1-Feb-17 

ORDEN DE FABRICACIÓN: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 100.00% 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: PR-22-LA 

DATOS DE EXAMINACI~N 
t. ii 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta No.1 MATERIAL: ASTM A-36 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA ANGULO: 70' y 00 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

11 OBSERVACIONES: Los criterios de evaluacidn son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA " X  LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICACIÓN EN RELAcIÓN AL EJE DE LA UN 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditacibn No MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EC-17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 

Fab~icacienes Irdristríales Turnen S.A. dt! B.V. Requisitos generáles para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCI~N ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECAMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UTl1115382111 

DIRECCIÓN: AV. Valle de las'~larnedas 66-0, COI. Francisco ~h i l ~an , '  ~ultitlan, Estado de M'exico FECHA: 201 1 -Feb-18 
ORDEN DE FABRICACI~N: ' '-5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 
. ' , .  . . 

CÓDIGO O NORMA: ' ASME SEC v ÁRT 4 

LUGAR : Planta iecitmac, ~stado de M ~ X ~ C O .  
' 

' % INSPECCIONADO: - 
4 . .  , 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: P R ~ - L A  

' DATOS DE EXAMINACI~N 
t .  . ' 1 - - -- 

EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACIÓN: Probeta NO.~  

MODELO: SOFRATEST HAZ: Angular 1 Recto 

No. SERIE: NIA 
' 

ÁNGULO: 7ooyo0 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFIC'IAL: Semiliso CLAVE DEL SOLDADOR: T- 18 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA POSICI~N DE LA INDICAC~~N EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNIÓN 

I LA DISTANCIA "Y" LOCALIZA LA PosICIÓN DE LA INDICACI~N EN RELAcI~N CON EL ORIGEN h J + 
ELABOR~ ' RECIBIÓ 

Andr6n Rnldan 
REPRESENTANTE DEL CLIEUTE 

NOMBRE Y FIRMA 

LOS RESULTADOS CORRESPONDEN ~CLUSIVAMENTE A LOS ELEMENTOS EXAMINADOS Y W O D R A N  SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE NI TOTALMENTE, A MENOS QUE SE 
CUENTE CON LA AUTORIZACIÓN POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 



m erna' 
entidad mexicana 
de acreditaci6n. a.c. 

Número de acreditacibn N" MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la norma NMX-EG17025-IMNG2006 ISOllEC 17025:2005 

Fabricaciones Indristriales Tumex 8.d. de C.W. Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

INFORME DE RESULTADOS 
INSPECCIÓN ULTRAS~NICA 

LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A. DE C.V. 

CARRETERA MÉXICO-PACHUCA KM. 48,4 TECÁMAC EDO. DE MÉXICO 
TEL. (01779) 7962466 AL 68 FAX (01779) 7962499 

CLIENTE: Plesa Anahuac y Cias, S.A de C.V. INFORME No.: UT11215382111 

DIRECCIÓN: Av. Valle de las Alamedas 66-0, Col. Francisco Chilpan, Tultitlan, Estado de México FECHA: 201 1 -Feb-18 

ORDEN DE FABRICACI~N: 5382 HOJA: 1 DE 1 

PEDIDO: FIT- 6408 CÓDIGO 0 NORMA: ASME SEC V ART 4 

LUGAR : Planta Tecámac, Estado de México. % INSPECCIONADO: 

ORDEN DE TRABAJO: NIA PROCEDIMIENTO: 

DATOS DE EXAMINACIÓN 
I I 

II EQUIPO UTILIZADO: UT en linea de 6 canales PATRÓN DE CALIBRACI~N: Probeta No.1 MATERIAL: 

MODELO: SOFRATEST HAZ: Anaular 1 Recto 

II 
" 

No. SERIE: NIA ÁNGULO: 70" y 0" 

TRANSDUCTOR: 4 transversales 2 longitudinales ACOPLANTE: Agua 

FRECUENCIA: 4 MHz ACABADO SUPERFICIAL: Semiliso 

Los criterios de evaluación son de acuerdo a la especificación API 5L. 
ZAC (Zona Afectada por el Calor) 

II NOTAS: INDICACIONES QUE INTERFIEREN EN LA ZONA DE INSPECCIÓN 

LA DISTANCIA "X" LOCALIZA LA PoSICIÓN DE LA INDICACIÓN EN RELACIÓN AL EJE DE LA UNI~N 
A 

CUENTE CON LA AUTORIZACI~N POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMEX, S.A.. DE C.V. 

xf -[<q<-(-(-(&<<-cc~ f FIGURA 1 11 



LABORATORIO DE CALIDAD "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO 

FP~P~BE~OIRS tndastriaics ~imrx S.A. IR C.V. TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 

I DIRECCION: 

PRODUCTO: 

ICLI ENTE: 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0, COL. FRANCISCO CHILPAN TULTITLAN ESTADO DE MEXICO 

TUBERIA DE ACERO AL CARBONO 1 

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. 

INOMENCIATURA: OK= ACEPTABLE, NIA= NO APLICA, /= IGUAL AL DATO ANTERIOR, LP=LIQUIDOS PENETRANTES RT= RADIOGRAFIA. UT= ULTRASONIDO. PH= PRUEBA HIDROSTATICA. 
- 1 

IVD = INSPECCION VISUAL Y DIMENCIONAL. 

OBSERVACIONES: 

ORDEN DE FABRICACION: 5382 

FECHA DE INSPECCION 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1 -02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

201 1-02-22 

PEDIDO No. FIT-6408 

TUBO No. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 O 

11 

12 

ELABORO 

DANIEL VELAZQUEZ GARCIA 
NOMBRE 

ACCESORIO 

N/A 

N/A 

NIA 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

APROBO 

CEClLlO SALAZAR QUEZADA 
NOMBRE 

DIAMETRO 
IVD 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

LONGUITUD (m) 

6,10 

6,lO 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

6,11 

ESPESOR DE PARED 
RECUBRIMIENTO 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

NOMINAL 

LP 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

NIA 

N/A 

NOMINAL:7,9 mm (5116") 

OTROS 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

UT 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

OK 

EXTERIOR :660 

RT 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

NIA 

N/A 

NIA 

N/A 

N/A 

mm (26") 

PH 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

NIA 

N/A 

N/A 

NIA 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 



LABORATORIO "ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS" 

CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO 

PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-14-LA. ]ORDEN DE FABRICACIÓN 1 5382 

NORMA DE MATERIAL 1 ASTM A-36 I I NORMA DE PRODUCTO 1 N / A  1 NORMA DE EVALUACION 1 ASTM A-36 

A N Á L I S I S  Q U ~ M I C O  P O R  E S P E C T R O M E T R ~ A  

. 

PAQII 5811 0 

PAQl274110 

PAQ1025/11 

% E N  P E S O  
FOLIO 

O PIEZA 

20063 

20203 

20273 

c 

0.1 69 

0.103 

0.080 

1 

4 1 

COLADA O 
MATERIAL 

102285 

21 229 

1071 40 

. 

, 

Mn 

0.632 

0.924 . 

0.683 

EQUIPO: ESPECTROMETRO DE EMlSlON OPTICA MARCA BAlRD 

NOMENCLATURA: NIA = No aplica NIP = No presenta OK =Aceptable X = No Aceptable 

Si 

0.107 ' 

0.026 

0.143 

OBSERVACIONES 

P 

0.026 . 

0.009 

0.012 . 

- 
DANI EL VELAZ?DEZ-G~IA 

RESPONSABLE DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS 

Al 

0.033 

0.042 . 
0.043 

S .  

0.023 ' 

0.029 

0.024 . 

LOS RESULTADO CORRESPONDEN EXCLUSIVAMENTE A LAS MUESTRAS ENSAYADAS Y NO PODRAN SER REPRODUCIDOS PARCIALMENTE SIN LA AUTORIZACION POR ESCRITO DE FABRICACIONES INDUSTRIALES TUMU,  S. A. DE C. V. 

Cu 

0.043 

0.049 . 
0.015 

Ni ' 

0.030 

0.025 ' 

0.017 

Cr 

O. 046 

0.045 . 

0.035 

Mo 

0.012 

0.018 

0.011 . 

V 

0.004 . 

0.006 

0.003 . 

Ti 

0.002 

0.001 

0.002 

Nb 

0.005 

0.030 

0.017 

EVALUAClON 

OK 

OK 

OK 



INFORME DE RESULTADOS DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS 

LABORATORIO ING. JULIO DONDISCH ROSENHAUS 
CARRETERA MEXICO-PACHUCA KM 48.4, TECAMAC, EDO. DE MEXICO 

TEL: 01 77 97 96 24 66 AL 68. Fax 01 77 97 96 24 99 

entidad mexicana 
de acreditación, a.c. 

Número de acreditación N" MM-0153-017108 
Vigencia de acreditación a partir de 2008-12-03 al 2012-12-03. 

"Acreditación otorgada bajo la noma NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISOllEC 17025:2005 
Requisistos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de calibración" 

. 

1 1 - - 
1- 1 . 1 1 

1- 

1 
1 1 

1 

INFORME DE RESULTADOS No. lT01/5382/11 

CLIENTE PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. 

DlRECClON AV: VALLE DE LAS ALAMEDAS 66-0. COL. FRANCISCO CHILPAN, TULTITLAN 

MATERIAL O PRODUCTO PLACA DE ACERO AL CARBONO DE 7.9rnrn (5116 in) DE ESPESOR. 

PROCEDIMIENTO DE REFERENCIA PR-12-LA 

TIPO DE PROBETA ESTANDAR PLANA 

REVISION NO: 3.3 

FECHA DE RECEPCIÓN 

FECHA DE PRUEBA 

FECHA DE EMISIÓN 

PEDIDO 

ORDEN DE FABRICACIÓN ' 

HOJA 
1 

T E N S I O N  

VELOCIDAD DE ENSAYO CEDENCIA: 2,85 rnrnlrnin (0.1 12 inlrnin) RESISTENCIA A LA TENSION: 22 rnrnlrnin (0,866 inlrnin) 

NORMA DE MATERIAL 

NORMA DE PRODUCTO 

NORMA DE EVALUACION 

NORMA DE ENSAYO 

METODO DE CEDENCIA 

201 1 - Enero - 26 

201 1 - Enero - 26 

201 1 - Febrero - 22 

FIT-6408 
I 

5382 

1 DE 1 
I 

PROBETA 

PTll97110 

PTl357110 

PT1030111 , 

ASTM A-36 : 

NIA 

ASTM A-36 . 

ASTM E-8 

OFFSET 0,2% - 

FOLIO 0 
PIEZA 

20063 . 

20203 . 

20273 . 

COLADA0 
MATERIAL 

102285 

21229 

107140 . 

I 

ESPESOR ANCHO . 

INICIAL FINAL 

in 

0.313 : 

0.314 

0.312 

in 

0.202 

0.170 

0.139 

I 
INICIAL 

rnrn . 

7.95 

7.98 

7.92 

PUNTO DE 
CEDENCIA 

rnrn 

5.13 . 

4.32 

3.53 

in 

0.495 

0.505 

0.496 . 

FINAL 

lb 

7,817 

10311 

8274 

rnrn 

12.57 

12.83 

12.60 

in . 

0.354 

0.326 

0.360 

N 

34,772 ' 

45865 

36804 

CARGA MAXIMA 

rnrn 

8.99 

8.28 

9.14 

lb N 

RESISTENCIA A , 

LA CEDENCIA 

10,178 ' 

11203 

9927 : 

psi MPa 

RESISTENCIA A LA 
TENSION . 

E L O ~ G ! I O N '  

psi 

65,662 

70904 : 
64464 

30.0 

25.0 

31.5 ' 

348 

450 

370 

MPa . 

453 . 

489 

444 

45.274 50,433 

Yo DE . 
REDUCCION 

DE AREA 

49833 . 

44157 

EVALUACION 

-- 
--- 
-- . 

65260 

53730 

OK 

OK 

OK 



n 
ALTOS DE MEX1co CERTIFICADO DE CALIDAD AHMSA:CAUDAD CON VOLUNTAD DE ACERO B181495 

FECHA EMlSlON PAGINA 
I t  

ACEROMEX, S.A. DE C.V. 12.01.2011 

DlRECClON 
CARRETERA MONTERREY - LAREDO KM 27 CIENEGA DE FLORES, NUEVO LEON 

PRODUCTO 
LAM/PLACA EN ROLLO ORILLA OM 

' 
COMPOSICION QUIMICA ' - + 

1 COLADA ESPECIFICACION C Mn P S Si Cu Cr Ni Mo Alt 

1 101140 ASTM A36/ASME SA36 ED07 AD09 0.082 0.624 0.017 0.004 0.1406 0.011 0.021 0.017 0.004 0.050 

PRUEBAS AL PRODUCTO . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  - + 

1 COLADA NO. ROLLO PLANCHON ESPESOR(P1g.) L.ELASTIC0 R.TENSION %ELON. T.ELONG. 

+ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  PRODUCTO EMBARCADO . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

COLADA NO. ROLLO ESPESOR(P1g.) ANCHO(P1g.) PEDIDO PARTIDA ENTREGA PED.CLIENTE NORMA 
POLLO 

FIN DE DATOS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  - + 



n 
ALTOSHORNOS DE MEXICO CERTIFICADO DE CAuDAD AHMSA:CAUDAD CON VOLUNTAD DE ACERO B077202 ' 

, . - .... - ... - . - . . . . .  - ..... 
Y10 PRUE 

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. 2 7 . 0 3 . 2 0 1 0  1 
SON 
LOS 

1 F K M A  FMlSlnN 1 PAGINA 

I I z w  

1 DIEccION AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS NO. 6 6 - 0  . 1 . ......... 
PRODUCTO l I LAM/PLACA EN ROLLO ORILLA OM 

1 

COMPOSICION QUIMICA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

COLADA ESPECIFICACION C Mn P S Si Cu Cr Ni M o Al t V Nb(Cb) Ti 

1 0 2 2 8 5  A S T M A 3 6 / A S M E S A 3 6 E D 0 7 A D 0 9 0 0 . 1 7 8  0 . 6 0 1  0 . 0 1 4  0 . 0 0 4  - 0 . 1 0 9 4  0 . 0 3 6  0 . 0 2 6  0 . 0 2 5  0 . 0 0 9  0 . 0 2 8  

1 0 2 2 8 6  ASTM A36/ASME SA36 ED07 A D 0 9  O  0 . 1 6 8  0 . 5 8 5  0 . 0 1 3  0 . 0 0 5  0 . 1 1 1 3  0 . 0 4 1  0 . 0 2 7  0 . 0 2 8  0 . 0 0 2  0 . 0 2 9  
,I 

2 0 2 0 2 8  ASTM A 5 7 2  5 0  T1 0 0 0 0  0 . 0 8 0  0 . 8 1 6  0 . 0 1 5  0.&08. 0 . 0 7 9 4  0 . 0 1 9  0 . 0 1 6  0 . 0 1 9  0 . 0 0 4  0 . 0 0 4  0 . 0 3 7  0 . 0 0 3  

1 COLADA Ceq. 

1 0 2 2 8 5  

1 0 2 2 8 6  

2 0 2 0 2 8  

+ - - - - - -  

COLADA 

1 0 2 2 8 5  

1 0 2 2 8 5  

. .  
>S 3 .,- . 

- ,, ,; i'. +,,"." :.S-"'- - l - - - - - - - - - 
, - y + <  , . . ,  

NO. ROLLO 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  *&e? P-RUEBAS AL PRODUCTO 

PLANCHON ESPESOR (Plg . ) - L. ELASTICO R.TENSION ZELON. 

5 0 1 0  0 . 3 7 5 0  4 8 . 0 1 1  (KSI) 6 8 . 2 2 6  (KSI) 4 3  (2) 

T. ELONG . 
2  

" 
2  

1 1 0 2 2 8 6  
1 

1 7 0 0 0 7 5  6 0 2 0  O. 3 1 2 5  4 6 . 2 5 5  (KSI) 6 7 . 2 7 9  (KSI) 4 4  ( % )  2  I 1 2 0 2 0 2 8  1 7 0 4 0 2 6  4 0 4 0  0 . 2 5 0 0  5 8 . 7 0 5  (KSI) 7 6 . 1 5 7  (KsI) 3 9  (%) 2  I 
+ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  PRODUCTO EMBARCADO . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

COLADA NO. ROLLO ESPESOR (Plg. ) ANCHO (Plg. ) PEDLDO PARTIDA ENTREGA PED.CLIENTE NORMA 

+ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  FIN DE DATOS - - - - - - - - - - - . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , - - - - - - - - - - - - - - - -  + l 

I 

EL COMPROMISO DE AHMSA ES SOLO CON n CUENTE INDICADO EN ESTE CERTIFICADO, Y SOLO ACEPTAMOS EL DOCUMENTO OWGINAL 
EMITIO : S 0 5 5 0 1 8 8  

CC-03-F-02-A 



n ,RflFICADO DE CAUDAD I 

1i MlLL TEST CERTIFICATE 

TERNJUM MWCO, S.A. DE C.V. Fecha de Emisión i Date of lssue No./ Document number 
(DMA) 3010612016 734730 R.F.C. ~ ~ ~ - 8 4 6 7 1  0-TR~ fi 

Av. Universidad No. 992. Colonia Cuauhtéfnoc. San NIcol&s de los Garza. N.L., Cddigo Postal 
66450 
Telefonos: +52(81)8329-8500 

II II~I llnl llallttl IIIII III 
734730 

ww.ternium.com 

Cllentef Customer 
PLESA CIA 
AV. VALLE DE LAS ALAMEDAS # %~-O.COL..SAN FRANCISCO CHILPAN 
TULTITLAN 
MX 
54940 

Cddigo cliente/ C~ustomer ID 
1269 

I Medlo de Transporte1 Means of transportaiion 
Triple eje con susp. de a 

Podido No./ Sales order Orden de compra1 Purchase order 
134548 7967 

* 
b 

m 
b 

Descripción de mercaderlasl G d s  description 
ROLLO CALIENTE 

9 

. Datos Generales 1 General Data 
PesoMleight Espesor1 AnchoNVidt h 

Thickness mm 

HA28870AB 

-1. TS: Tratamiento nipedidal, Amado, Selledo 1 ST: Superficial treatment, OHed, Stenáled.elc 2. LE: Limite alb6co I YP: Yleld Pdnt 3. RT: Resistenda a la tensión ITS: Tensite Strenght 
9 

4. HRBW. Rod<wdl B Indwitady de VbC 5. LVLL Limite Irferior 1 Lower Llmit 6. L W L  Limite Superior I Upper Limit 

Observaciones 1 Comrnents C.I. 1 ID # 
NIA 

LargofLength I Capairhickness 

t 
L 

- 21229 

$=O ¿/O 

;10 10 3 

Datos Generales I General Data 

- -- - - - 

Cail6umea que d rnaícnd m+ d e s d o  km Jdo hapudmrdo y anrayado por p e m d  w i a h d a  hd.pendicnl+ del &ea 
*e cUfWs(vr@ CM) ftUHidOl8allfuMw un caawdUrla con la normii m b 6  dueMi. 
Propiedada MacenIc~ bajo h-ir WTM Et E l l  E517 E646 EN.IW02 ~cqumlidrnto ypnode wpr baJa ASTM A90 
Hk hafa cutliy that h. nutuW duuibmd in ha.  h.. b- l i l c d  & lnsprctad by aulhoitnd pnonrl W w t  from 
b a  mniuru(wtumg depubmtwUhs.hhc(wy r .u iH I  in ~cordmc. wil(k t.qubamrnh a iñr  .bovr apcd&Mon 
MarhmkJ Pmp.<an u ASTM €8, E-, EN-10002, n nqurrmi md cowkg ñirl&t dh ASTM N O  

NIA 

- - - - 

Firma 1 Signature 

Ing. Antonio Manl 
Temium Labs 

Norma de 
CalidadlQuali 

Norm 
NIA 

No. Rollo/Coil 
id. 

MA28870AB 

Page 1 of 2 

kg 1 . lb 
19070 1 42097 

GradolGrade 
. 

ASTM A 36 - 

ColadaIHeat 

21 229 

Desuipci6nlDescription 

ROLLO CALIENTE ' 

TSlST (1) 

NIA 

1 in 

7.961 0.3133 

No. ParteiParl 
? 

in 1 mm 
48.94 1 1243 

m 1 t i  
.NIA NIA 

oz/ft2 1 glm2 
NIA I NIA 



- - 
iRTiFlCAOO DE CALIDAD I Page 2 a MlLL TEST CERTIFICATE 

TERNIUM MEXICO, S.A. DE C.V. Fecha de Emisi6n 1 Date of lssue No.1 Document number 
REC. TME-84074 O-TR4 (DMA) 30106f201.0 734730 
Av. Unlversldad No. 992, Colonia Cuauhtemoc, San Nicolás de los Garza, N.L., C6digo Postal 
66450 11 lllllllll lil l!lll lll 111 
Telbfonos: *52(81)832%8500 734730 
~lww.ternium.com t .  

Cslldad del Acero / Steel Quality (Propiedades Mdcanicas Transversales) 
No. RollolCoir 1 Coladanleat 1 LE I Y P (2) 1% Elongación /I RT/TS (3) ' 

id. 

HA28870AB 

t 

Notas / Notes: 1 -  

Calidad del Acero 1 Steel Quali  (Análisis QulmicoIChernical Analysis) 

' 
1. TS: Tratamiento rupwñdd, Aceiíado. Senado / ST: Supenidal treatment, Oiled. Siandled,etc 2. LE: Limite elO8Uco l YP: Yfold PoLit 3. RT: Reddenda a le tension 11s: Tmdb Strenght 
4. HRBW Rodmell8 Indmladar de W 5. LVLL U m b  Inferior I Loww Li& . 6. L S N L  Llmite Superior 1 Upper Llmit 

f 
. - 

Ni 

0.020' 

de mmufuwtr can rariltdoisabhctoilw en wncordui& c#i laninu i r &  d . d .  
Ropiid8d.r M.cnlcu bajo 9s n m u  ASTM €6. €18. €517. €648. EH10002 sag<hraquddrnb y p c M d r  apr bib ASTM ABD 
W. hrn cullv h.( h a  mhnll d..albod h hna h.. b n n  L..1.dand hrp.ad k 8ulhor9.d #nond m d w i ( t o m  

~long6ition % 

28 
Mpa 

.21229 1 414 

-- - 

Observaciones 1 Comments 
iib4 

m8 mrnuhduing áeprtmenl ri(ch uikáctaymulli k ucoiduico wUh roquirrmmnm d h c  .bow ) p r W o n  
Mschnlul Prop81üu n A S M  €8.  €18, €517. €646. B.-10002. u r a o i l d  rnd coallm wrlmhthtrin, WTMAPO 

KSI 
60.0 

Ti 

0.001 

Si 

0.030 

- - 
C.I. I ID # 

ing. +tonio Manr . 

. - 

- -  - --p. .-- - - 

. - Page 2 of 2 

Mpa 
503 

Cb 

0.024 

S 

0.002 

No. RolloICoil 
id. 

HA28870AB 

KSI 
73.0 

Al 

0.032 

Mn 

0.850 

Cr 

0.010 

P 

0.008 

Colada/ 
Heat - 

21229 

Cu 

0.040 

C 

0.070 


