Inv# 178408; PO# 12207; Hi# 344586; 8 S100 LR 90 WPB
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eme fittings gimbh

’ . . A-6824 Schlins
\erneflttmgs Jiriengi o

Abnahmeprifzeugnis
Inspection Certificate

EN 10204 - 3.1

. o Datum
Zeugnisnummer [certificate no.j | Rev. [date]
010197/10-SD 18/03/2010

Telefon +43/5524 501-0

fep. o,
12 100 3654

Telefax +43/6524 501-830

thre Bestellnummer [your order no.J

Unsere Auftrags.Nr. four ordernc.j .

171179 118953CC-0010
Kunde feustomer] lhre Artikelnummer [your item no.] Schénaeslozg Nr fheat no.J ident Nr. fident no.}
: vy 0P13-8- 093
Forgings Flanges & Fittings Inc. Menge Artikelbezeichnung Anfordarungen [requirements]
[quantity] [designation] ASME B16.9-2007 LR,WPB,ASTM A 234/A 234M-07 ASME
SA-234/SA-234NM-Ed.07/A08a,NACE
R . MRO175/S8015156-2:2003A.2, NACE MR0103-2003 2.1 and
8300 Railwood Dr. Suite B 32 eibows 4,M0803-05.EN 10204/3.1,Millstandard, Seamiess
USA-77078 Houston TX LR-80-5-WPB-8"-5100 :
Vormaterial )
[base maleriai seamless pipe
Analyse Schimelze Nr. | Erschmelzungsart fmefting process] {1 = Schmelzanalyse [heat analysis] | J-Faktor {Si + Mn) * (P + Sn) * 10000
fanalysis] fheat no.j 2 = Produktanalyse [product analysis]| CEQ {CEQY. C+{Mn/8)+{Cr+ Mo+V)/5+{Cu+Ni}/15
Index C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu v Nb Al B Ti N Sn Ceq CEQ |J-Fact
1 |D9308502 04647 |02811 |0.9585_|0.0147 |0.0038 |0,0228 |0.0021 |0.0121 |0.0116 |0.0053 |0.0007 - [0.0268 [0.0002 }0.0021 ]0.0028 10.0618 {0.33 {033  }202,05
2 09398502 0961|0286 |0919 _|0.0144¢ |0.00437 002 |0.005 0011 [0011 [0001  [0004 {0028 000041 {0.002 [0.084 10.001 032 118686
Mech.technologische Prifung /mech. technological test]
Proben Zugversuch ftensile test] Kerbschlagbiegeversuch [7otched bar impact tast] Hirteprifung
Nr. ’ D [ PR-Lage fpo Q Fmr:n i Kerbschiagarbeit Iherdngss tesi]
Pr.-Lage [pos. Denngr. fyleld str.] | Zugfestigkeit fensie ehnung [elon- -Lage fpos. uerschni schiagarbe R B
ftest no.] | ot sampal) Temp. |ooH Rp02 | str]JRm (MPa) gotion] 40 (%) | of sample] TemP. | foross soc.] Bmpact values] (J) 138144 H
03533 10 LNZ +20°C 338 316 489 28,5 Wiirmebehandiung fheat frest t
formed under normalizing cond.
terperature 840 °C - 880 °C
Cogiing In st air
Kennzeichnung fmarking] @ AUSTRIA / WPB / 09398502 / 8" / §100 Zusatzmarkierung fadd. mark.}

Besichtigung und Ausmessung [visua/ inspection and dimensional check]

0.8./0.K.

Bemerkungen fremarks]
hot farmed over mandrel

dimensional test are checked on 10%.

Hardness test and stamping acc. to NACE MR-01-75. Stamped with round nosed tools. Hardness test, visual and

Die gelieferten Produkte entsprechen den Anforderungen der Bestellung
(einschlieBlich Herstellung, Prabennahme, Testen und Prifen). {The

isupphed products comply with the requirements of the order fincluding

imenusacturing, testing and lnspections).]
Der Werksachverstahdige ﬂhe Works inspector]
18/03/10 Schalbenstock Dante = -323

iDiesas Dokument wusde alaktronisch ereteilt und st chine Unterschiifl giiltig. [The

certificats /s issued by it1o computerized system and is valig without signeture.]

Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG Anhang | - Absatz 4.3 durch TUV SUD Industrie Service, Benannte Stelie 0036,Zertlfikat Nr. 129/2002/MUC {Cartified acc. to PED 87/23/EG Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SOB Industde Service,

Notified Body 0036, Certificata No. 129/2002MUC]




