MATERIAL BASE MATERIAL APORTE PROBETA CON ENTALLAEN V (JOULE)
Item c Si : .
' Ma P § Cu Ni cr Mo v Ne A Ced [Fiuencia| Rotura | Alarg. | Dureza | Fluencia | Rotura | Alarg. Pleg.|Pleg. M. Base M. Aporte ZAC
Yieldstr. {Tens. str.{ Elong. | Hard |Yieldstr. { Tens. str. | Elong. | cara | raiz
Mpa Mpa % BHN Mpa Mpa % o | e 2|3 112 3 1 2 3
001 {0.18 |0.29 |0.92 [0.020{0.018]0.05 |0.03 |0.05 |0.02 |0.00 [0.00 |0.03 [0,35 372 537| 28 | 164*
002 {0.22 {0.27 |0.59 |0.025{0.023/0.07 {0.01 [0.03 [0.01 [0.00 [0.00 |0.02 |0,33 274 489| 32| 151*

Los cordones de soldadura son controlados 100% por RX

Las tes conformadas en frio son controladas 100% por MP

Los accesorios A234-WPBMPC cumplen con la norma NACE MR-01-75/89
Certificado conforme a EN 10204 3.1.8

Control visual y dimensional: Satisfactorio

Fabricado por CINTOLO HNOS METALURGICA S.ALL & C

-290208-11320-13696-
DESTINO: VERACRUZ - MEXICO

(*) Valor Maximo

NOTA
(1) T: Tube
C: Chapa

{2) N: Normalizado, Temp, 850°C/950°C
QT: Templado y revenido, Temp. 850°C/950°C y 550°C/600°C
NT: Normalizado y revenido, Temp. 850°CR50°C y 560°CA00°C
N/QT/NT: Tiempo 1 Hora por pulgada de espesor
C: Conformado en caliente, Temp. 620°C/980°C

(3) A‘Aprobado
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