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ACCESORIOS DE ACERO PARA SOLDAR CURVO SOLD WELDING FITTINGS i
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CLIENTE/PURCHASER adadia LERTIFTRARM o0k UALTIAD winenden
ORDEN DE COMPRA/PURCHASER ORDER N2 |
DIRECCIGN/ADDRESS 0/C-97/35 PEG-019421 RTO-019421 '
— MATERIA ;
T CANTIDAD DESCRIPCION PRIMA COLADA CODIGO SOLDADO OBSERVACIONES !
QUANTITY DESCRIPTICN STARTING HEAT i CODE WELDED REMARKS
MATERIAL !
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OTROS ENSAYOS
OTHER TEST RESULTS

AMALISIS QUIMICOS: CHEI\‘”EAL COMPOSITION ' ENSAYO MECANICO: PHYSICAL PROPERTIES
! FLUENCIA ROTURA ALARG. %
ITEM c | Mn S Si P MNi Cr Mo \ Cu YIELD STR. | TENS. STR. | ELONG. %
| MPa - KSI MPa - KSI Szt
0,070 201
3,901 3040 3
3,001 4.4970 24
3,004 0,100 313
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1 N/mm© - 1M Pa - 10,19 Kg/icm? - 145,05 PSI

LOS TR.—\IA.\-HEN TOS TERMICOS SOM DE NORMALIZADO
TODOS LOS CORDONES DE SOLDADURA SON CONTRCLADOS POR RADIOGRAFIA (RX)
GCERTIFICAMOS QUE LOS MATERIALES CONSIGNADOS EN ESTE CERTIFICADO CUMPLEN CON LA NORMAASTM A 234/92a ASME-ANSI B16.9 B18.28 NM2646 IRAM 2607/2647

HEAT TREATMENT PROCEDURE NORMALIZING
ALL WELDED JOINT ARE FULL RADIOGRAPHICALLY EXAMINED
¥/E CERTIFY THAT THE MATERIAL COMPLY IN ACCORDANGE WITH ASTM A 234/92a ASME-ANSI B16.9 B16.28 NM2646 IRAM 26072847

CONTROL DE CALIDAD/QUALIT?
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CINTOLO HMOS, METALURGICA S5.AL & G,
CRANDSEM 1165 - (1714) ITUZAINGO - Prov. Buenos Aires - ARGENTINA
TEL.: 524-2021/25 y 561-4930 - TELEFAX: (541) 624 - 7166




