PO#: 374 Paclkdt 1270480 Orders: 938956 Lot# : beg.800048/3 Desc: 24 600 RF WN FLG TRUE 80 A/SA 105 NORM BEG

Bereich Flansche / Flange Division
Flanschenwerk Bebitz GmbH-Lebendorfer Str. 1-06420 Bebi/GERMANY (A1) Tel, +48 34691 40 0-Fax +49 3469140 329-Email: flanges@bebiiz.de
Bebitz Flanges Works Put. Ltd.-Survay No. 140/2, Saravali Boisar - Taluka Palghar - Thane 401501 Maharashira, INDIA - Email: quality@bebitz.in
Bebitz U.$.A., INC. 100 Quentin Roosevalt BLVD-Garden City, NY11330/USA Tél. +1-516-2808380-Fax +1-516-2808382-Email; bebitzusa@bebitz.de

Abnahmeprifzeugnis 3.1 / Inspection ceriificate 3.1 / Certificat de reception 3.1
nach (A02) / acc. DIN EN 10204 : 2005 Nbr. (A03) / No.14-16462 Datum (Z02) / Date 12.05.2014

Zeichen des Herstellers (AO4) qB:] Stempel des Abnehmers (Z03) @

Manufacturer's brand Stamp of the testing enginesr

Uberpruft als Hersteller nach AD-Merkblatt W0 / TRD100 und VJTUV Waerkstoffbl&ttier 35013, 354, 389. ] Approved ag manufacturer

acc. AD-Merkblatt WO / TRD100 and VATOV Material Sheets 350/3, 354, 399.
Zerttfiziert nach DGR §7/23/EG durch TOV CERT Zeriffzierungsst. far Druckgerste der TUVY NORD GmbH Co KG, Benannte Stelle
Nr. 0045, / Certified ace. to PED 07/23/EC, certifying body for pressure equipment TUV NORD GmbH Co KG, registration no. 0045,

Bestell-Nr (A07) / Order-No. 175092

Besteller Forgings, Flanges & Fittings, LLC.

" . Auftrag (A08) f Order 3420222
) ey 2200 Raitwood Drive Lieferscheln / Delivery No. 3432057
HQUSTON, TX 77078 Position (B07.1} / Item 12
Stek (B08) Bezeichnung {B01; B09 - B11) Schmelze/Priiflos (B07)
Quantity Product Heat no./Test no.
20 24 inch Welding Neck Flange 800 Ibs Sch.80 raised face 80004873

Material A 105N - ASTM A 105M-13 / ASME SA-105M
(B02; BOS} forged 1150 - 1200°C f normalized 880 - 910°C, still air

Anford. ASME B 18.5-2009
(B03)  NACE MRO175-2011 / MR0103-2010 - DIN EN 1SO 15156-2:2009
Require- 5411, ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section Il Part A

ments
Schmelzenanalyse (C71 - C92) / Ladle analysis Erschimelzung (C70) / Melting process E
¢ ! & [ Mn | P s cr | Ni Ti [ Mo | Nb | V N [ Cu | A |CEV
0,195 0,21 | 1,11 | 0,000 | 0,010, 0,06 | 0,09 | 0,003 0,02 | 0,002 0,012 0,23 |0,028| 0,42
cEvecsMn, V+Mo+Cr Ni+Cu  PREN=Cr+33«Mc+16=N
Mechanische Priifungen / Mechanical tests 8 5 15
Probenlage (CO2): T / Position of Specimen: T Karbschlagbiegeversuch / Impact test | Harte (C32)
Zugversuch / Teneile Test - ASTM A 370 DIN EN 180 148-1 (V-Kerb / V-notch) ! Hardness
Temp| Sweckgrerzs (C11) 1 Vield | Zugfestigheit] Dehnung (G13) | Enschnirg, | Temp. | Eirzelwere (C42) | MW (Cagy| 15O 6508-1
(03 0,2% 1,0% (C12) Tensile, Elongation Red. of area | (C03) Single values Average HBW
*C | MPa (Nmm? MPa (N/mm% |MPa (Nimm?) % % G J J 2,5M87,5
min 250 485 220 a0 L T
20 | max & 4do 20 L 187
20 350 505 4,6 432 72 20| 184 189 196 | 189,7 180
20 347 503 349 436 73 20| 193 201 187 | 1837 148

Country of Melting: Croatia - Country of Origin: Germany

Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandungen. (D01) / Results of inspection and dimenslon without objections.

Die gestellten Anforderungen sind erfliilt. (Z01) / The product meets the requirements.

APZ wurde mit EDV erstelit und ist ohne Unterschrift goitig. /
R. Sparing, This MTR was electronically generated and is valid without 2 signature.
Abnahmebsaufiragter des Herstetlers (£02) Angaben in Klammern enteprechan den Vorgaben der DIN EN 10168 /
Inspection Representative of the Manufacturer Data in parentheses refer to EN 10168.




