Fabricante:

ACEROREY

Tuberias y Tangues de Acero
API, ASTM Y ASME

Av. Los Angeles 730 Ote.
Monterrey, N.L. México

WWw.acercrey.com.mx

Talleres Acero Rey S.A. de C.V.

Certificado de Calidad

i
Tel (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176 !

Analisis Fisicos y Quimicos
Certificado No.

. 2C-Jul-1
‘Cllente: Cukrz
| Plesa Andhuac y Cia, S.A. de C.V.

Av. Valle de tas Alamedas No. 66-O; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Estado de México México

, . C-079115 Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56
Licencia No. 5.-0219 E-mail: acerorey@prodigy.net.mx | ‘
. Pedido del Diametro Ext. Espesor Longitud ) N . . Tipo de Fecha de Prueba Hidrostatica
oT Partida Cliente Nominal mm. Nom. mm. Nominal m, ESPecificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto Tuberia  Fabricacion probado Duracion (seq)
A295 01 13382 457.2 7.9248 5.088 APL-SL ED. 44 Add 3 Gr. L245 Costura recta longitudinal Tuberia de Acero al SAWL Jut-12 510 MPa 20
(18" (0.3127) (2407 (B} Nivel PSL-1; NACE MR- soldada con Arco Sumergido Carbdn (740 P8}
0175 ED. 09 Doble (DSAW)
| " . Priebas Mecanicas :
Anali uil ruebas Mecanica
alisis Quimico Metal Base ; Soldadura
. Limite | Ultima® | Blongacion} oo ow e
: E : ; ; : PSRN S en’50 mm i ! = Tension
Colada™ |, e Sl : T o/Tension 4 =0 Ratio || ‘ e Shear Area | soldadure:
Tipo c Mn P s ‘Si Cu cr Ni Mo Al vl B Nb/Cb| T Mpa | “Mpa | {27 n - Espécimen | Termp
{Heat) , : ; Especimen |LEU-T 7 Transversal Foy @ 2o prgl M2
9, ; - - B -
] 1o R 4o Py | (psyy | Fane S e SRR h _(PSY)
o] 170478 |0.2400{1.1860 | 0.0230 | 0.0060 | 0.3330 | 0.0300 | 0.0400 | 0.0400 0.0190{0.0380 | 0.0050 0.00300.0190 391.25 | 591,22 28 0.6618 T Rectangular £00.68
(56746} | (85749) (87121)
R 170476 0.2420{1.1880{0.0210 | 0.0060 | 0.3380 | 0.0240 | 0.0420 | 0.0440 | 0.0150 0.0350 | 0.0050 0.0020:0.0150
P 170476 10.2340 {1.1900 | 0.0190 | 0.0050 | 0.3260 | 0.0280 [0.0440 [0.0280 0.020010.03200.0040 0.0010{0.0200

Pruebas No Destructivas (PND)

Inspeccion a Costura Soldada PND Estatus
‘Radiografia {(RT) Inspeccion Radiogréfica a Costura Recta Longitudinal 15" en Extremos Penetrometro 1ASTMB Aceptado
Ultrasonido (UT) Inspeccion Ultrasbnica a Costura Recta Longitudinal al 100% Referencia | Barreno radial 1.6 mm (1/1677) Aceptado

inspeccion de Dureza
Colada: Escala Soldadura: ZAC: Metal Base:

| 170476 | HRB 93 89 84

Relacion de Tuberia

Peso ' Longitud " . “No. ‘Espesor . T Redondez” U i Recti AT i
No Pieza: es0 Long:tgd, N : Boca Diametro SPeso Bisel -R.‘?"‘f’"qfe? Rectitud "Colada(s) : ]
; Kbl (Kg) So{m)t ‘Aceptamon JExtomm. (mm) Min (mm)* Max {mm) - i
A 4577 7.9 32° -2.0 0.0
1 600 06.07 1 B 4578 79 350 X 1.0 OK 170476 l

Certificamos que el reporte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a la

Nivel PSL-1y cumple con la norma NACE MR-0175 ED. 09
PIN-08-05 Rev. 2

especificacion API-5L ED. 44 Add 3 Gr. L245 (B)
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Fecha: IOL ?—O, (Q;

Ing. Carlos Aguilar Montermayor
Gerente del Sisterna de Calidad




