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CLIENTE: TUBOS Y BARRAS HUECAS S.A. DE C. V. PEDWOIPARTIDA: C14012 
CUSTOMER P.ORDER 1 ITEM 000003 

PRODUCTO: TUBERlA SIN SOLDADURA LAMINADA EN CALIENTE 
ARTICLE HOT FlNlSHED SUMLESS  TUEES REF. FABRICA: 0300009745 

WORK ORDER OW030 

EXTREMOS: BISELADOS 
ENDS BEVELLED ENDS 

PROTECCION SUPERF: 
NO MA 1 GRADO: ASTMIASME AlSA 53.071106.06a API 5L m. cOATING 
z??+NDARD AND 0- 2 ~ 7 . P S ~ l  
,... , . . . : 
la_ 

GR. B 1 X42 
PROCESO FIISION: HORNO ELECTRICO - - -  ~ 

ESPEC. ADICIONALES: NACE MR0175lISO 15156. ED 2003 MELTLNG PROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO 
ADITIONAL SPECS. ELECTRIC FURNACE 11 FULLY KlLLED 

REQUISITOS SUP.: 
SUP. REQUIREMENTS 

DIMENSIONES: 2.375" OD X 0,436" X 
DIMENSlONS 38-42 FT. 

MARCAS: ESTAMPADO 
MARKING iDlE STAMPING 

PINTADO ISTENCILLED 

FABRICACION DE PALANQUILLA COLADA CONTINUA 
BILLETS MANUFACTURE CONTlNUOUS CASTING 

TR 5L-0011 (SELLO API) (MMIAA) ASTMIASME AlSA53 AlSA106 2 318 0,436 Bl 
X42 PSLl S 2500.0 PSI (LONG. TUBO EN PIES) FT HN (COLADA) 

CODIGO COLOR ~COLOUR CODE 

TPAT. TERMICO: NORM. BRUTO LAM. ENFR. AL AIRE 1 AS ROLLED 
HEAT TREATMENT 920 'c 
..:.i".r, . ~:;;;;;3 . ... : .. 
-*.A DE BULTOS 1 PACKMG LIST: 092632 

DESCRiPCION SUMINISTRO 1 o e s c R I P T 1 o N  oa D E L I ~ ~ R Y  

lTEM FABRICA lTEM CLIENTE LONG.INDN (M) COLADA NO TUBOS LONG.TOTAL(M) PESOEG) PROBETAS No 
T.R. ITEM CLIENTS lTEM INDIVIDUAL LENOTH CAST NR. QUANTITY LENGTH WEIGHT SPECIMEN NR. 

TOTAL 215 2.680.240 35767 

TUBOS REUNIDOS GARANTIZA QUE TODOS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTE CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUJSITOS DEL 
.PEDIDO Y CON LAS ESPECIFICACIONES ARRIBA MENCIONADAS. 
TUBOS REUNIDOS CERTIFY THAT ALL THE TUBES COVERED BY THlS CERTIFICATE COMPLY WlTH ORDER REOUIREMENTS AND AEOVE MENTIONED SPECIFICATIONS 

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS 
TUBOS R E U N I ~ S  mlliLUTYnrnuTRni > 
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ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS / N.D.T. 

%CONTROL/TW RATE(%) REQUIS~OS/REQUIREMENT RESULTADO~RESULT 

VISUAL Y DIMENSIONALN~~UAL & DIMENSIONAL INSP. 

P.HIDROSTATICA IHYDROTEST 

WSP. POR PASO DE ANILLO RiNC CAUCE INSPECTION 

100% O.K. 

100% 2500.0 PSI 5 SEC. O.K. 

100% O.K. 

6" 
.~.:.:.. -.- 

ENSAYOS TECNOLOGICOS Y METALURGICOS 1 TECHNOLOGICAL AND METALLURGICAL TEST 

DOBLADO 1 BENDING ACI AISA53/SA106/5L -0K 

ANALISIS DE COLADA 1 CAST ANALYSIS 

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu V Al Ti Nb B 
MW. 0 2 9  0.10 
MAX. 0,27 1.06 0.030 0,030 0,400 0,400 0.150 0,400 0,080 0.060 0,050 0,020 0,0010 

C.E. 

0.42 

ANALISIS DE PRODUCTO / PRODUCT ANALYSIS 

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu V Al Ti Nb B (1) (2) C.E. 
Mr2-.~f<:7 

. . .  0.290.10 
M&& ~ , 2 7  1,06 0,030 0.030 0,400 0,400 0,150 0,400 0,080 0,060 0,050 0,020 0,0010 1.00 0.15 999.00 0.42 

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS 
TUBOS REUNl S U TY CO ROL) T R W P P "  
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ENSAYO DE TRACCION 
TENSILE TEST 
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ENSAYO DE IMPACTO - CCHARPY V 

lMPACT TEST 

L.ELAST. R.TRACC. ALARG. DUREZA LIT DiMENS Ta RESlLIENCIA A.DUCTIi ESTRICCION 
No LIT TP DiMENSION YlELD POINT T.SiRENOTH ELONO. HARDNESS (*) (m) ( O C )  IMPACT T U 7  SHEAR ARKA RED. AREA 

(9 (**) (mm) (NImmZ )(***) (Nlmm2 (%)(****) (m) (julios) (%) (%) 

( * ) :  L = LONGITUDINAL / /  T = TRANSVERSAL 

( '*):  T = Full size tube // P = Strip cpeciment 

( * * * ) :  yield point (0.2%) 

( * * * * ) :  LO = 2 "  150.8 mm) 

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS 
TUBOS REUNl S U TY CO ROL) D P A % P F  


