Fabricante:
ACEROREY

Tuberias y Tanques de Acero

Talleres Acero Rey S.A. de C.V.

Av. Los Angeles 730 Ote.

Monterrey, N.L. México

Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176

- Certificado de Calidad

Analisis Fisicos y Quimicos
Certificado No.

Cliente: 21-0ct15

Plesa Anahuac y Cia, S.A. de C.V.

Av. Valle de las Alamedas No. 66-O; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Estado de México México

API, ASTM Y ASME www.aceroray.com.mx ] C-1010041 | Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56
Licencia No. 5.-0219 __E-mail: acerorey@prodigy.net.mx | |
Pedido del  Di Ext. Esp Longitud Ly Tipode  Fechade Prueba Hidrostatica
OF. -Patida Zopente Nominal mm. Nom. mm. Nominal m, ESPec jgei Proceso ds Soldadura Producto Tuberia  Fabricacion probade Duracion {seg)
AT39 0z 21929 609.6 3175 6.066 AP1-5L ED. 45 Gr L245NS Costura recta longituainal Tuberia de Acero al SAWL oct - 15 1540 MPa 20
(247) 126" (240"} (BNS) Nivel PSL-Z 1S0 soldada con Arco Sumergica Carbén (2240 PSH
} 3 3183 2012/NACE MR 0175 Doble {DSAW)
/NRF-001-PEMEX-2013
SERVICO AMARGO
0 = Analisis de Olla, P = Analisis a Producto Andilisi = . S Prugbas Mecanicas
A g ; nalisis Quimico | s T
'S = Analisis a Soldadura Depositada o IR Q : ’ 'Metal Base Soldadura
| | - T T s__ T = za i e, ] ¥
| ] | | ! i J Limite | Uitima IEJ:?‘.::;"J 'Qrientacion y - DWﬂ: Tg:?;
Colada - ‘ [ |CE max |CEmax | [Elastico Tension | *" 7%, (o oy e [ Sheardrea |  PTSCR
TP eay | G | Mo | P | S 8 | Cul G | M | Mo AV | B Mo T ew | (pom | | Mpe | Mpa [ @) lenry Espécimen | remp Won
} I | l | | | | | 036) | 0.19) | Plano (%) | fie Sy (c) |t |2(¢w)fPe| T |
; o= ‘ ey S Psh | sy ' LLongiudinat ®si)
| O 949328 07130 1.1600 00070 0.0011[02770|0.0680|0 1090 |0 1800 0.0160 0.0330]0.00300.0002 0.0140|0.0010 019 34966 | 53373 pr 06551 T  |Rectangular| O | 100 |100 | 100 | 557.86
O e T e J77 <& : | | ) e A N [ F R e e A (50714) | (77411) (80911)
| P 949526 |01160/1.1200/00065 00015(02810(0.0370|0 1080 0.150000191 002860 0028 0.0003 00116 0.0017 n |
| P | 949328 [0.1100]1.1300 0.0063 | 0.0014 | 0.2780 | 0.0360 | 0.1080 | 0.1570| 0 0202 onzsaﬁoozslo,ﬂnozfo 0140/0.0018| y ‘ AN P | SR | | o
Pruebas No Destructivas (PND) REEnE T N ke et s 5
Inspeccién a Costura Recta Soldada PND Estatus |
Radiografia (RT) Inspeccion Radiografica a Costura Recta Langitudinal 381 mm en Extremos Penetrometro y _1ASTMB Aceptado _|
Ultrasonido (UT) Inspeccion Ultrasénica a Costura Recta Longitudinal al 100% d A e Referencia | Barreno radial 1.86mm (1/167) |  Aceptado |
Prueba de Impacto
Colada Temperatura -10°¢ Localizacian 1 2 3 Prom 1 2 3 Prom Tamaiio Criterio de Aceptacion Promedio de Criterio de Aceptacion Individual
929328 Orientacion TRANSERSAL s 70 93 10C B7.7 SHEAR AREA 100 100 a0 100 Sx10x55mm fas 3 Plezas
5 Unidades IQULES ZAC 84 33 94 S0.3 SHEAR AREA 100 100 100 100 5x10x55mm
E ] 95 | 101 o3 963  SHEARAREA 100 100 100 100  Sx10x55mm s oA - nl Ry .
| Inspeccion de Dureza | Tipo Estatus r
s {
. Colada: _  Escala | MetalBase: et S
[ 549328 | mB 911 | ACuepo | Aceptado |
949328 | 192 | APerflSAW | Aceptado | b SR
Reporte de HIC
R e Y RAT = TR ] R T 5 [ e e T Rl e - Mo AR s s ] G T et | ey s s e i e <]
P 1 =]
Clpon Shii Indice por Secclun‘ Indice por Promedio Coean Seccion l Indice por Seccion Indice por Promedio Cuipbii Secdioh ndice por Seccion | Indice por Promedio |
Colada: 949328 % CSR | % CLR | % CTR | % CSR !%CLR % CTR % CSR | % CLR [ % CTR | % CSR | % CLR | % CTR % CSR | % CLR | % CTR | % CSR | % CLR %CTRJ}
Solucion: A 1 0.00% | 0.00% | 0.00% 1 | 0.00% | 0.00% | voow 1 0.00% | 0.00% | 0.00% |
: 1,0° = oot | o0m oome | 797% | 00o% | 000% 2,000 - oo0% | oooe Toome | 200 | a00% | ooo 3, 1800 3 oo T ooon [ooae ] 000 | 000 [ 000w ’
Restivatiacs ACERTADG Soldadura [~ : : : ; Skidadime |t oot 2 Soldadura : : - i
) 0.00% | 0.00% | 0.00% | 3 | 000% | 0.00% | 0.00% | ) 000% | 0.00% | 0.00% |
5556, v SR MEELES S
| Solucion Metedo ]
Solucion A e :
; ALl : P : : Sl 2 j
i Colada Localizacion Qrientacion | L.E. (MPa) | Duracion (Hrs) | % L.E. Resultado ¥
949328 A SOLDADURA |TRANSVERSAL| 349.66 l 720 0.72 SIN FALLA

Certificamos que el reporte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a la especificacion API-5L ED. 45 Gr. L245NS (BNS) Nivel PSL-2 y

cumple con 1ISO 3183:2012/NACE MR 0175 /NRF-001-PEMEX-2013 SERVICO AMARGO

PIN-08-05 Rev. 2

Pagina 1 de 2

Ing. Carlos Aguilar Mol

ntemayor \
Gerente del Sistema de Calidad




1

ACEROREY

Tuberias y Tanques de Acero

Certificado de Calidad

Analisis Fisicos y Quimicos
Certificado No.

Fabricante: Talleres Acero Rey S.A. de C.V.

Av. Los Angeles 730 Ote.

Monterrey, N.L. México

Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176

Cliente: 21-o0c¢t-15
Plesa Anahuac y Cia, S.A. de C.V.

| Av. Valle de las Alamedas No. 66-0; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Estado de México México

g feg 3 % 48

128 OK

Certificamos que el reporte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a fa especificacion API-5L ED. 45 Gr. L245NS (BNS) Nivel PSL-2 y
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API, ASTM Y ASME WWW.BCETOreY.Com.mx. C-1010041 \Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56
__licencia No. 5L-0219 E-mail: acerorey@prodigy.net.mx et G e SRS =i
Pedidodel  Diametro Ext. Espesor Longitud = - Tipo de Fecha de Prueba Hidrostatica
aT Partida Cliente Nominal mm. Nom. mm. Nominal m. ESPecificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto Tuberia Fabricacion probade Duracion (seg)
A739 02 21929 609.6 3175 5 056 API-5L ED. 45 Gr. L245NS Costura recta longriudinal Tuberia de Acero al SAWL ocl- 15 15.40 MPa 20
(247) 1.25) (240 ) (BNS) Nivel PSL-2 150 soldada con Arco Sumergida Caroén {2242 PSI)
3183 2012/NACE MR Q175 Doble (DSAW)
INRF-001-PEMEX-2013
SERVICO AMARGO
Relaciondeiuberia — e -0 Sl o iaE i < 2 i - -
i Redondez ¢ :
NoPieza Peso Longitud No. 8o Diametro Espesor o, i Rectitud Colada (s) Molino Partida del
(kg) (m)  Aceptacion ~ = Ext.(mm) (mm) Min(mm) Max{mm) {Heat) __ Cliente___|
5 2770 06.06 2 Sinsas 1 !

VOESTALPINE (LINZ, AUSTRIA)
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