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Fabricante: Talleres Acero Rey S.A. de C.V. Certificado de Calidad Cliente:
Plesa Anahuac y Cia, S.A.de C.V.
ACEROREY Av. Los Angeles 730 Ote. ot o e
Monterrey, N.L. México Analisis Fisicos y Quimicos Av. Valle de las Alamedas No. 66-O; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan

Tuberias y Tanques de Acero  Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176 Certificado No. Estado de México México

API, ASTM Y ASME WY ACEIDICY Car T | C-1010040 Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56

Licencia No, 5L-0219 E-mail: acerorey@prodigy.net.mx

Pedidodel D Ext. E L itud gt Tipode  Fecha de Prueba Hidrostatica
QT- s anidai Scghg Nominal mm. Nom. mm. Nominal m. ESP 1de F Proceso de Soldadura Producto Tuberda Fabricacion propado  Duracion (seg)
AT39 a1 21929 6096 75 12.192 API-5L ED. 45 Gr L245NS Coslura recia longitudinal Tuberia de Acero al SAWL oct - 15 15 40 MPa 20
247y 125 (480" (BNS) Nivel PSL-2 IS0 soldada con Arco Sumergido Carbén (2240 PSI)
3 2 - 3183 2012/NACE MR 0175/ Doble (DSAW]

NRF-001-PEMEX-2013
SERVICO AMARGO
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Inspeccion a Costura Recta Soldada PND A, e e O R e
Radiografia (RT) lnSpeccon Ramogréﬁca a Costura Recta Longrtudrnel 381 mm en Extremos Penetal'ometl'v:uI 1ASTMB Aceptado
~ Ultrasonido (UT) Inspeccion Ultrasonica a Costura Recta Longltudmal al 100% | Referencia | Barreno radial 1.6mm {1:‘16 ) Amptadc ___[
Prueba de Impacto
Colada Temperatura  -10%c Localizacion 1 2 3 Prom 1 2 3 Prom  Tamafio Criterio de Aceptacion Promediode  Criterio de Aceptacion |ndividua|
o Orientacion  TRANSVERSAL [ 70 93 100 877  SHEARAREA 100 300 100 100  Sx10xS5mm fas 3 Piezas
3 Unidades JOULES ZAC 84 93 94 903 SHEARAREA 100 100 100 100 SX10455mm 27 2
M 95 101 93 563  SHEARAREA 100 100 100 100 SxiOx5Smm TSt et N S et
Colada Temperatura  -10°C Localizacion 1 2 3 Prom 1 2 3 Prom Tamafio Criterio de Aceptacion Promediode  Criterio de Aceptacion Individual
752090 Orientacion TRANSVERSAL 5 BS 42 80 85.7 SHEAR AREA 100 100 100 100  5x10x55mm Ias 3 Piezas
3 Unidades 0ULES 2a¢ %0 a1 92 477 SHEARAREA 100 100 100 100 5x10x$Smm 27 £
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Reporte de HIC
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Colada 752090 ‘ % CSR | % CLR | % CTR | % CSR | % CLR | % CTR | % CSR | % CLR %CTR | %CSR % CLR | % CTR % CSR | % CLR | % CTR %CSR % CLR | % CTR |
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Resultado: ACEPTADO Saldadura 2 0.00% | 0.00% | 0.00% aidadira 2 4 . . | Fn z 2 . ; .
3 0.00% | 0.00% | 0.00% 3 | 000% | 0.00% | 0.00% | 3 0.00% | 0.00% | 0.00% ’\-\ 4
Certificamos que el repoarte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a la especificacion API-5L ED. 45 Gr, L245NS (BNS) Nivel PSL-2 y ﬁdr s 16' L AR g i
cumple con ISO 31832012/NACE MR 0175/ NRF-001-PEMEX-2013 SERVICO AMARGO Fedha & }/ SR Ing. Gérlos Aguilar Monteriayor
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Fabricante: Talleres Acero Rey S.A de C.V.  Certificado de Calidad | Cliente:
ACEROR Av. Los Angeles 730 Ote . s <3 ; | Plesa Anadhuac y Cia, S.A. de C.V.
EY Monterrey, N.L. México ! Analisis Fisicos y Quimicos Av. Valle de las Alamedas No. 66-O; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Tuberias y Tanques de Acero  Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176 Certificado No. Estado de México México
API, ASTM Y ASME WWW-?CETGTEV-CUm-mX_ C-1010040 Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56
Licencia No. 5.-0219 E-mail: acerorey@prodigy. net.mx ol Bl o
Pedido del DI Ext. Esp Longl . Tipo de Fecha de Prueba Hidrostatica
ot Partida Cliente Nominal mm. Nom. mm. Nominal m. ESPecificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto Tuberia Fabricacion probado Duracion (seg)
AT39 03 21929 609.6 3175 12182 AFI-5L ED. 45 Gr. L245NS Costura recta longitudinal Tuberia de Acero al SAWL oct- 15 15.4C MPa 20
(247} (1.25") (4807) (BNS) Nivel PSL-2 IS0 soldada con Arco Sumergida Carbon (2240 PSI)
¥ ‘ 3183 2012/NACE MR 0175/ Doble (DSAW)
NRF-001-PEMEX-2013
SERVICO AMARGO
| ! Indice por Seccion Indice por Promedio . | Indice pur Seccion Indice por Pramedio ; indice por Seccion | indice por Promedio |
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Wucion: A 1 | 0.00% | 0.00% | 0.00% i | ooo% | oco% | ooox i 0.00% 1 0.00% | 0.00% |
S 1,0° ; - | 000% | o00% | coo% (2 90° oo oo o 200 | 000% | 0oox |3, 180° - oo Tacon Tasme] 200% | o00% | o0o% |
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i 5 Solucnon n: 1 ~ Metodo :
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|
i gy
| 949328 | ASOLDADURA |TRANSVERSAL| 349.66 720 072 | sinFALA |
| 752090 | ASOLDADUARA |TRANSVERSAL| 351.2 720 072 | SINFAUA |
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NoPieza Peso Longitud No. B Diametro Espesor Redondez ; Colada (s)
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Certificamos que el reporte de pruebas es correclo y aceptado de acuerdo a la especificacion API-5L ED 45 Gr. L245NS (BNS) Nivel PSL-2 y A 7" Z/ i / ;
cumple con ISO 3183:2012/NACE MR 0175/ NRF-001-PEMEX-2013 SERVICO AMARGO Fecha ﬂc = %
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Ing. Carlos Aguilar Montemayow
Gerente del Sistema de Calldad



