12-oct-15

Fabricante: Talleres Acero Rey S.A. de C.V. Certificado de Calidad g"e'lti:h PR
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Pedido del  Diametro Ext. Espesor Longitud Tipode  Fechade Prueba Hidrostatica
oT Partida Cliente Nominal mm. Nom. mm. Nominal m. EsPecificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto Tuberia Fabricacion probado Duracion (seg)
AT37 o 21869 5096 15875 12192 APL5L EQ. 45 Gr. LZ4SNS Costura recta longitudinal Tuberia de Acero al SAWL oct- 15 7.70 MPa 20
(247) {0625 (480°) {BNS) Mivel PSL-2 SO soldada con Arco Sumergido Carbon (1120 PSI)
‘ ; 3183.2012INACE MR Dable (DSAW)
0175/NRF-001-PEMEX-2013
SERVICIO AMARGO
O = Analisis de Olla, P = Analisis a Producto  a-aticie Quimi ; s o e i [es i Seos i 5 phiehas Meeanicas o0 S L Py
S J : Analisis Qulmuco = = : TR S
'S = Analisis a Soldadura Depositada e N M DR P v il (g g il R v T Metal Base Soldadura
| | J i | { [ ‘ Limite | Ultima | Elongacion S DWIT Ultima
r B ‘ [ ! | ‘ |CEmax CEmax | |Elastico|Tension 0 51mm Ratio | | ShearAraa SZ‘L"‘L“"
ipol Mn P i [ Ccu [ C | N | Mo Al v B INbCB| Ti | aw | (pem Mpa | Mpa (e il ~——— Espécimen | Temp Ml ] A
i (Heat) | | 'Especimen L 1. T:Transversal | Mpa
| | J f I o3¢) | o9} b L {Tarne (% ~ il {'C) 1 (%) | zm;l P (%) e
) | | I [ 1 | | | | | Psh | (psh | LiLongitudinal [ (PSI)
|0 | 518957 }01200 12500 00120} noom'uzuon 0.0090 | 00100 0.0240[0.0010/0.0290 | 0.0030|0.0001|0.0340|0.0110/ | 019 | |377.24 | 54076 47 06976 | T Rectangular | 0 100 100 | 100 56455
! | ] | | [ | | [(54714) | (78431) \ | (81881)
K 518957 9_1__1_79__1 2400 00094[0 001802280 0.0120 001107002?0 0.0010{0.0258]0.0022|0.0001|0.0290 0.0100 | _D1s i [ |
$18957 [0.114D) 1.2300 | 0.0107 |0 0021 0 2290, 0.0120] 00145 Dozm 0001000276 '0.0023 |0.0001|0.0310 0.0103 [ o | 3 2k __L o | e 3] o1 S _ll e | AR
F _ebas No Destructivas (PND) Aty g A e A R P R AT 25 TPl e s AT Lt
|Inspeccién a Costura Recta SoldadaPND i Estatus
I Radiografia (RT) Inspeccion Radiografica a Costura Recta Longitudinal 381 mm en Extremos Penetrometro 1ASTM B | Aceptado |
| Ultrasomdo (UT) Inspeccicn Ultrasonica a Costura Recta Longitudinal al 100% e Inspecc:on a Lammaf'lones gn Curpe 100 mm En Cada Extremos; Referencia Barreno radial 1. smm { 116" ¥ i) Aceplado e
?fueba de Impacto
Colada Temperatura -10°C Localizacion 1 2 3 Prom 1 2 3 Prom Tamafio Criterio de Aceptacion Promediode  Criterio de Aceptacion Individual
o Orientacion TRANVERSAL s £ 120 110 297  SHEARAREA 100 100 100 100 5x10x55mem las 3 Piezas
£ Unidades IOULES ZAC 82 88 a0 833 SHEAR AREA 100 100 100 100 5x10x55mm 27 20
e R Y SR 2L LN Pt St el SHEATINEN SiRSI00 55100 5 1007 o100 % S0 30Ng D T e e T =
Inspeccion de Dureza Tipo E Estatus
N ACueranJ,';gg_daJ
e STRODT _Aceptado | g L Tl || it e e A chiiec Sl ) Lo e el
Reporte de HIC
; Indice por Seccion Indice por Promedio 3 Indice por Seccion Indice por Promedio 1nd|;e por Seccion Indu:e pur Pmmedlu
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Solucion: A [ 1 | ooo% | 0.00% | 0oo% . | ooo% | ooow |ogow | 1 | 000% | oo | 0.00% i
{10 ; T T e L el el PR 7 | ooo% | 000% | 0.00% | e [ B Bt ) TR T e e )
Resultadp:  ACEPTADO {Sariadina 2 i Rkl e Soldadura - Soldadura | s :
| 3 0.00% | 0.00% | 0.00% 3 0.00% | 0.00% | 0.00% ‘ 3 0.00% | 0.00% | 0.00%
RS s T S N Tt =
| Solucion I Meloda |
SotCIOARS Y ]t T _____c_ = H
if i Colada ' Localizacion 5 Oriientacioniifl:;]MPa'] Duramérﬁﬁr? %LE | Resultado
| 518957 ASOLDADURA |TRANSVERSAL| 37724 | 720 | 072 | ACEPTADO | ; -20/8
Certificamos que el reporte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a la especificacion API-SL ED. 45 Gr. L245NS (BNS) Nivel PSL-2 y 0 GT -/ ; bk
cumple con ISQ 3183:2012/NACE MR 0175/NRF-001-PEMEX-2013 SERVICIO AMARGO Fech 5 ] ) g, Carios Aguilar mnmﬁm
Gerente del Sistema de Calidad
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Fabricante:
ACEROREY

Tuberias y Tanques de Acero
APl ASTM Y ASME

- Certificado de Calidad

Analisis Fisicos y Quimicos
Certificado No.
C-1010034

Talleres Acero Rey S.A. de C.V.

Av. Los Angeles 730 Ote.

Monterrey, N.L. México

Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176
WWW.acerorey.com.mx

E-mail: acerorey@prodigy.net.mx

__Licencia No. 5L-0219 0 e
Pedido del D o Ext. Esp Longitud
oT Partida Cliente Nominal mm. MNom. mm. Nominal m. Especificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto
AT3T 01 21869 6086 15 875 12.192 AFI-5L ED. 45 Gr. LZ45NS Costura recta longitudinal Tuberia de Acero
(247) 0.6257) (480 ) (BNS) Mivel PSL-2 150 soldada con Arco Sumergido Carbén
: } 3183 2012/NACE MR Daoble (DSAW)
0178/NRF-001-PEMEX-2013
SERVICIO AMARGO
Relacion de Tuberia SR AR P SPURE S 2 :
| NoPieza Peso Longitud No. oca Diametro Espesor g Redondez Rectitud Colada (s}
_ (kg)  (m)  Aceptacion """ Ext(mm) (mm) Min(mm) Max{mm) —~ ~  (Heat)
16.0 Q- -2.0 Q0
1 2850 1218 188 38 0 40 oK i

g &8l

Certificamos que el reporte de pruebas es correcta y aceptado de acuerdo a la especificacion API-5L ED 45 Gr. L245NS (BNS) Nivel PSL-2y

cumple con ISO 3183:2012/NACE MR 0175/NRF-001-PEMEX-2013 SERVICIO AMARGO
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Cliente: 12-00-15
Plesa Anahuac y Cia, S.A.de C.V.

Av. Valle de las Alamedas No. 66-O, Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Estado de México México

Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56

Tipo de Fecha de Prueba Hidrostatica

Tuberia Fabricacion probado Duracion (seg)
al SAWL oct- 15 7.70 MPa 20

(1120 PSI)
SR P TS ELR RS S e |
Molino Partida del
___Cliente

1

JSW (BAYTOWN, TX USA)

Ing. Carlos Aguilar Monte'n'w_aﬁ'—\
Gerente del Sistema de Calidad



