Fabricante: Talleres Acero Rey S.A. de C.V. Certificado de Calidad |Cliente: ,
Plesa Anahuac y Cia, S.A. de C.V.
ACEROREY Av. Los Angeles 730 Ote. . . L.
Monterrey, N.L. México Analisis Fisicos y Quimicos Av. Valle de las Alamedas No. 66-O; Col. San Francisco Chilpan Tultitlan
Tuberias y Tanques de Acero  Tel. (81) 8331-5116 Fax (81) 8331-5176 Certificado No. Estado de México México
AP], ASTM Y ASME WW-?CEFOTE)’-CUTT‘-"“X ! C-0110083 Tel: 55-10-83-86-28 Fax 55-53-10-23-56
Licencia No. 51.-0219 E-mail: acerorey@prodigy.net.mx |
- i Tipo d F d
oT Partida Peg:g:'zu 1‘:::;:[::: ,E:T: NE:::f:I;_ Nl:“':ﬁ:::i“ Especificacion de Fabricacion Proceso de Soldadura Producto TE:eriZ Fa:ii':::clin
ATET 01 22667 457.2 254 12.192 ASTM A500 ED. 13 Gr. B Costura recta longitudinal Tuberia de Acero al SAWL ene- 16
. - . soldada con Arco Sumergido Carbon
(17 WD bR Deble (DSAW)
O = Analisis de Olla, P = Analisis a Producto Analisis Quimico Pruebas Mecanicas
S = Andlisis a Soldadura Depositada Metal Base Soldadura
Elongaclon DWTT Ultima
Limite | Ultima Orientaci 5§
Colada Elastico|Tension | &M 50 mm Ratlo rentacton Shear Area sTensnon
Tipe| 02 c |mn| P | s | s | cu| e | N | Mo | Al |V B |NbiCb| Ti Mpa | Mpa | (27) Espécimen | Temp Cidddura
(Heat) Especimen L.EJU.T.| T:Transversal Mpa
Plano (%) (°C) |1 (%)|2 (%) | P (%)
(PSl) | (PsY L:Longitudinal (PSI)
O | 249514 [0.1740/0.8950|0.0170|0.0060|0.19500.0310|0.0250 | 0.0250 |0.0070|0.0360 | 0.0030 0.0020 | 0.0030 204.82 | 431.54 41 0.6832 i Rectangular 463.67
(42760) | (62590) (67250)
Pruebas No Destructivas (PND)
Inspecciton a Costura Recta Soldada PND Estatus
Radiografia (RT) I Inspeccion Radiografica a Costura Recta Longitudinal al 10%, Penetrometro 1ASTM B Aceptado
Relacion de Tuberia
No Pieza Longitud No. Diametro Espesor ..o Redondez tud Colada (s) Partida del
(m  Aceptacion 2°® Ext.(mm) (mm) = Min(mm) Maxmm oot (Heat) Cliente
457 .4 255 30° -1.0 +1.0
1 12.16 1 8 4574 254 30° 48 bR OK 249514 1
A 457.2 5 30° -1.0 +1.0
2 1247 2 B 4573 23 % 18 0.0 OK 249514 1
. s 30° -1. +1.0
3 12.17 3 % ig;E %gg 38° -1 8 0.0 OK 249514 1
A 457 .4 55 30° 0.0 +1.0
4 1247 4 B 4572 88 3% -1.0 0.0 OK 243514 e #
A 7.4 25.5 30° -1.0 0.0
5 12.16 5 o E OK 1
B ﬁg?ﬁ 25.5 30 } 0 +1.0 249514 .l
A 457.7 255 0° -1.0 .0 \
6 1218 6 B 4303 255 N ] 88 OK 249514 - 1
|
A ; 25.5 30° -1.0 +1.0 =)
7 12497 7 B 4873 254 30° a0 0.0 OK 249514 1
} 5 - +1.0
8 12.14 8 e ﬂg;a %g 4 %8:' -1 8 0.0 OK 248514 1
Cerlificamos que el reporte de pruebas es correcto y aceptado de acuerdo a la especificacion ASTM ASC0 ED. 13 Gr. B ' 5N£ -/ g - /(ﬂ :
Fecha: Ing. Carlos Aguilar Montemayor \
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