‘|Forza Steel cerlifica que Jos produsctos-descritos en este documanto fueron fabricadas en cumplimienio con los _dncm_._a_n:_au dela m«uon_qnmn_o_.. descrita, oblenigndo, rasullados
n.u_cwra_sa_au en lodas sUs _u:._..auw & Inspacciones incluidas en los planes de calidad de forza stecl pars p i .

Forza stesl cadifias (hal _...._w products describéd in this decument ware manufaclured in compliance with the requiremants of lhe specilication described, ob

all tosts and inspactions included i the qualily plans of Forza, Sleeal lo meet the renuiremants ol tho order in reference.
Esle cedificado cumple con la especificacion de la norma ASTM A53 8, Ultima Edicién 2018 asi como ASME SA 63 Gr B, referido en BPCV-IA Ed 2047 y Cerlificade EN 1020431
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MATERIAL TEST REPORT - QUALITY. MANAGEMENT SYSTEM _Cod (Code): | FPD-PR-01-06
B CONSTANCIA DE INSPECCION/CONSTANCE TNSPECTION packing G Aon%_oa“  Revid
& | (EN 10204.3.1 8- 15010474 3.1B) : 0 = -
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REFERENGE NUMBER
CLISTOMER (Gliente) PURCHASE ORDER (Orden de Gompra) DELIVERY (Remision; DATE {Fechaj (o m%mmnusa
>nmwo_smx SA BEC.V. ! ‘4500277594 5043816 02/18/2020 17022020-10733
-PIPE TYPE. mOmN\w ’ WALL SRECIFICAT! TENGTH © MABS MASS PER | HYDROSTATIC SPECIAL
PRODUCT.|  WORK | siZE THICKNESS | - HEAT™ |° " ON GRADE . (Longitud) {Peso Unitario) METER TEST IREQUIREMENTS TUBE NUMBER
{Tipo de . ORDER (Diamatro)” amm.... or) (No. Colada ) | (Especificacid {Grado) [ - {Peso Lineal ky (Prusba [Requarimienios {No. Pieras)
producto) | . {OIF) i f : . |+n Normay) Meiros Pies Lbs Kg x metros) - °| Hidroslalica (psl))|  especiales)
HSS' 1. QIF 1767 12x12 - 70500 _ABYT4S I ASTM AS00 "B T 1220 40, om| - 3052.35 1364.52 | 113,56 NIA NIA 7
HES.. 1 . .OIF 1761 12x12. | - 0.500. ABOTST | ASTM A0 1 B, 1 1220 40,03 | 8052.35 EE (EEEE A NIA 5 B
T T R II| |
" [Tubs {Lotes) 0612012, 17512017, 176 121 A, TT D1 ] o1 761-21-3,1751:20-15, 1761:20-13:1761-20-1 1,1 761-20- 14, 1761-21:2, 176129 -6,1761-20-16,1761-21-T
.:Chemical Analyses’ ! =T Mechanical Test [Frupbas mecanicas).
- {Analisis Quimico) . T i ’ 5 WMB W -
; T ; ISR AN LR i ¢ Tenslie Tensilg ; Pruebas No
: , ; . . e Elongalion "
| - ! A : . s ) Yield Stren : Strength: - § Stragth(KSH %) (Elonaacio Destructivas
Heat Bq»mamu jape i © ] 8 LA T 2 N femMo (K51} (Limie elastico). | (K81} (Ulima] - Uttima (%) {Elongacion UTN10
f iy | tansion) Tension
-ABYT749 0.053- 0.025: 0.729. | 0024 -} .0003 0.004 0.132 -0.342 0.092 10,025 56,50 6510+ NiA; 40 N/A
ABSTST 0,042 0,023 : 0.741 0.022 0.004 0,004 0.196 _0.351 0.005. 0.023 S8:80 55.00 T NIA 40 /A
Certity By (Aulorize)
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S TEEL.

- ST SIS REFERENCE NUMBER
CUSTOMER (Chente) an de Compra) DELIVERY {Ramision; DATE {Fecna) {No. Referencia)
ACEROMEX, 8.4, DE C.V. 4500277534 5543816 Q211812020 170322020-10733
FAFE M/.Qum FORZA WALL SRECIFICATH LENGTH MASS MASS PER HYDROSTATIC SPECIAL = .
PRODUCT WORK SILE .q:_n_”.zmam HEAT ON GRADE iLongilud} {Puso Urdlario} METER TEST REQUIREMENTS TUBE zcim,mx_
{Tipo da ORDER (Diamatro) :w.. 7 u (No. Colada) | {Especificacio (Grado) {Peso Lingal kg (Prueba {Requenmisnios (No. Pzzas) -
productn) {OIF) itz n Norma) Metros Pies Ky X mefros) Hidrostatica (psil) especiales)
S 0IF 1786 12%12 0.500 ARI74Y ADTM AGL0 B 12.20 4003 1384 53 11356 NiA !
H58 =4 (iF 176 1Ex12 S 1aps ARITHY ASTIM ALY B 12.20 4063 BLS2.35 1384.52 A5 NIA G
T e e L T s A At s e e = -
ube {Loles) 17612041 2,1761-20-17, 17681-21-4,1761-21-8,1761-21:3,1761-20-15, 1776 1-20-13,1781-20-11,1761-20-14,1761-21-2,1761-21-8,1761-20-16,9761-21-3
Chemical Analyses Mechanical Test {(Pruebas mecanicas)
(Andlisis Quirnico) - MB \
Tensils Tensie Prugbas No
Elongaiion 3
. - . . - Yield Strangih Strength | Siregth{KSi) 95 (El6raHeon Destructivas
Heat{Colatia) G 8 Mn & 5 v Cr _Cu i ¥ e eiasico)  |(KSH (Utima]  Ultims {%] (Etongation) UTN1D
tension) Tenskon
RB0749 0.053 G045 0729 [ 0Loa 1 0.003 0,132 0,342 0,092 G045 56.50 55, 10 NIA 40 NA o
ABSZE1 0.042 0.023 .74 RS T 1,004 0,064 D95 11,351 1.096 0.023 5880 £6.0t NiA 40 NiA
Ceaify By {fulopzol =

Forza Sleel certifica que los productos descritos en este documento fueron fabricades en cumplimiento con los requermientos de fa especificacion descrita, obtenlendn resultados
ratisfacionios en lodas sus pruebas v nspsceiones incluidas en los planes te cabdad de forza steel para cumplir con los requerimentos del pedido en referencla.
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Tue.u.._ slael cortifies that the products deseribed in this dogument were manufactured In compliance with the requirements of the speciiication described. obtaining satisfaclry results
inall tests and Inspections Included in the guality plans of Forza Sles! 1o meet the requirements of the order in reforsnce,
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